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2010 ist flr uns ein historisches Jahr:
Wir feiern.das Jubildum des 125-jah-
rigen Bestehens unserer Firma. Mit der
Grindung des Unternehmens durch
Gustav Mankenberg in Heide im Jahr
1885 wurde der Grundstein gelegt fir
unseren heutigen Erfolg.

Industriearmaturen von Mankenberg
kommen in den unterschiedlichsten
Branchen weltweit zum Einsatz.
In vielen Jahrzehnten konnten wir
unsere Fertigungsverfahren ausbauen,
innovative Produkte entwickeln und
vom Standardventil bis zur Sonder-
l6sung individuellen Kundenwin-
schen entsprechen. Und so erst mog-
lich machen, was vorher unméglich
erschien.

Das runde Jubilaum nehmen wir zum
Anlass, Mankenberg in all seinen
Facetten darzustellen. Dabei gehen
wir wie auch sonst den eher unge-
wohnlichen Weg: Statt rein chrono-
logisch vorzugehen, widmen wir den
thematischen Schwerpunkten jeweils

ein eigenes Kapitel — eine fortlaufende
Zeitleiste am unteren Rand des Jubi-
laumsbuches ordnet daruber hinaus
die Mankenberg-Welt in den histo-
rischen Gesamtzusammenhang ein.
Erganzt wird fast jedes Kapitel durch
konkrete Anwendungsbeispiele, die
den Einsatz unserer Produkte im Alltag
und in den verschiedensten Branchen
dokumentieren.

In den folgenden Kapiteln werden
wir Sie immer wieder Uberraschen:
mit unerwarteten Geschichten, span-
nenden Details und dem Blick firs
groBe Ganze. Aber vor allem mit der
Tatsache, wie interessant die Welt
der Industriearmaturen sein kann,
wenn man einmal tiefer in die Materie
einsteigt. Wir wiinschen Ihnen viel
Freude beim Lesen und Entdecken!

A Wi olu =

Axel Weidner

Geschaftsfuhrender Gesellschafter







Wie aus Tradition
Zukunft wird

Das deutsche Kaiserreich, 1885. Gottlieb Daimler setzt den Pferdefuhrwer-
ken seiner Zeit das erste benzinbetriebene Motorrad entgegen. Wahrend
das Kaiserreich regen Handel mit seinen Kolonien betreibt, erlebt das Land
einen ungeheuren Reifungsprozess. Das Zeitalter der Industrialisierung, der
Motoren, der Elektrizitat und des Maschinenbaus wird eingeldutet. Ein idea-
les Umfeld fiir einen Armaturenfachmann mit Ideen und Unternehmergeist:
Gustav Mankenberg.




Gustav Mankenberg,
1922




Gustav Mankenberg
(rechts neben dem
Luftkessel) 1894 mit
Mitarbeitern vor dem
ersten Firmensitz in
Heide

Gustav Mankenberg grindet in
Heide das Unternehmen Gustav

Mankenberg.

1885

Und plotzlich Unternehmer

Gustav Mankenberg startet seine
unternehmerische Karriere im Nor-
den Deutschlands. Genauer gesagt:
in Heide. Der Ort ist flr eine Giel3erei
und Werkstatt zur Herstellung von
Metallgegenstanden klug gewahlt.
SchlieBlich entstehen Mitte des
19. Jahrhunderts im norddeutschen
Dithmarschen zahlreiche Zucker-, Ol-
und Lederfabriken. Sie sichern die
Nachfrage nach Metallarmaturen. Das
weifl auch Gustav Mankenberg, der

die Gunst der Stunde nutzen will. Er

kindigt seine Stellung beim Armatu-
renhersteller Leser in Hamburg, um
zuklnftig sein eigenes Unternehmen
zu flhren.

Reinhard und Max Mannesmann
erfinden das Schragwalzverfahren
zur Herstellung nahtloser Rohre.

1885

Aus der Werkstatt des GelbgieRer-
meisters Wallen in Heide wird so am
1. Mai 1885 die Firma Gustav Man-
kenberg. Und aus dem Angestellten
Gustav Mankenberg ein Unternehmer
mit einem feinen Gespur flr die Ent-
wicklungen des regionalen Marktes.
Dies kann er schon bald unter Beweis
stellen. Denn der Bedarf an den bis-
herigen Kernprodukten des Unter-
nehmens geht durch die Stilllegung
zahlreicher regionaler Fabriken in den
folgenden Jahren zurlick. Voraus-
schauend stellt Mankenberg das Sor-
timent um: Reduzierventile flr Luft-
und Kohlensaurekessel, Luftpumpen
sowie Bierhahne gehdren fortan
ebenso zum Angebot wie Turdricker
und Fenstergriffe aus Bronze. Ein
Muster- und Verkaufslager am Ham-
burger Rodingsmarkt macht Uberre-
gional auf die Qualitatsprodukte von
Mankenberg aufmerksam und sorgt
fir zusatzlichen Absatz von Armaturen
und Baubeschldagen.

Die Expansion hat nicht nur positive
Konsequenzen: 1891 sieht sich Gustav
Mankenberg durch-Zahlungsausfalle
auf Grund des Einbruchs der Bauwirt-
schaft gezwungen, einen Teilhaber
aus Hamburg nach Heide zu holen.
Doch die Chemie zwischen dem Ham-
burger Kaufmannssohn und Manken-
berg stimmt nicht - es kommt zum
Bruch. Wahrend der Unternehmensbe-
reich Baubeschlage in Heide verbleibt,
macht sich Gustav Mankenberg mit der
Herstellung von Armaturen zu neuen
Ufern in die Hafenstadt Stettin auf.

1886

Carl Benz beantragt ein Patent fur
das von ihm gebaute Automobil.



Am 1. Mai 1895, genau 10 Jahre nach
der Firmengrindung, wagt Manken-
berg in der Hauptstadt Pommerns
einen Neuanfang. Ein Wagnis, das
sich auszahlen soll. Nach anfdng-
lichen Schwierigkeiten profitiert das
Unternehmen von der Lage an der
Odermindung. Finow- und spater
Oder-Havel-Kanal binden Stettin an
die Industriemetropole Berlin an. Und
in der Hafenstadt selbst gibt es durch
Fabriken und Werften}wie zum Bei-

spiel die berihmte Stettiner Vulkan-
werft grofen Bedarf an Armaturen —
die nicht zuletzt auf deutschen und
fremden Kriegsschiffen zum Einsatz
kommen. Kaum eine Stettiner Fabrik
kauft nicht bei Mankenberg.

Vulkanwerft,
Stettin, um 1900

.Die neuen Muster fanden groBen Anklang und damit entsprechenden
Absatz, so dass nach einigen Jahren der Kauf eines anderen Grundstlckes
und die Errichtung eines Fabrikgebaudes notwendig wurden.”

1891

Der Bau der Transsibirischen
Eisenbahnstrecke beginnt. Erster
Spatenstich in Wladiwostok durch
Zar Nikolaus II.

Uber ein Nachrichtenkabel durch
den Armelkanal wird das erste Tele-
fongesprach von Paris nach London
gefuhrt.

1891

her.

Gustav Mankenberg, 1898

1895

Gustav Mankenberg verlegt das
Unternehmen an den Werft- und
Industriestandort Stettin und stellt
dort Gussprodukte und Armaturen



Drei Generationen
Kondensatableiter
»Niagara”

Bild links: um 1900
Bild oben rechts:
Modell 1950, auf
einem Werbeplakat
der damaligen Zeit
Bild unten rechts:
Modell 2009

1895

Wilhelm Conrad Réntgen ent-
deckt am 8. November die
Réntgenstrahlen.

Rasten heilst Rosten

Doch der Unternehmer Manken-
berg gibt sich nicht mit dem Status
quo zufrieden, sondern denkt in
die Zukunft. Wachstum anzustreben
bedeutet, mit neu entwickelten Pro-
dukten Absatzmoéglichkeiten auf3erhalb
Stettins zu erschliefen. Als Experte
fir Dampfarmaturen ist ihm klar: Die
auf dem Markt befindlichen Ausdeh-
nungstopfe mit Bimetall oder mit
gebogenem, flUssigkeitsgefilltem
Federrohr sind fir die immer hodher
werdenden Dampfdricke nicht geeig-
net. Die Schwimmertopfe mit Glocken-
schwimmer hingegen haben eine zu
geringe Leistung bei hoher Abnutzung.

Bei der Entwicklung von Fotoplat-
ten eines Versuchs zur Réntgen-
strahlung entdeckt Antoine Henri
Becquerel die Radioaktivitat.

1896

Auf der Suche nach einer Lésung, die
sowohl fur hohen Druck als auch fur
Heifdampf zu verwenden ist, wird
Mankenberg auf ein neues Fertigungs-
verfahren aufmerksam: das autogene
Schweif3en.

Als einer der Pioniere in Stettin nutzt
er dieses Schweillverfahren und
entwickelt einen Kondenstopf mit
geschlossenem, geschweifstem Stahl-
kugelschwimmer, den er sich bereits
1904 unter dem Namen ,Niagara”
patentieren lasst. Ein Produkt, das
seiner Zeit voraus und gleichzeitig
Sinnbild von Zeitlosigkeit ist.

1900

Im deutschen Kaiserreich treten
das Blrgerliche Gesetzbuch (BGB)
und das Handelsgesetzbuch (HGB)
in Kraft.



Der Fall Niagara

Kondensatableiter mit geschlossenem
Stahlkugelschwimmer wie das Modell
Niagara werden Uberall dort bevor-
zugt, wo Wert auf ein Arbeiten ohne
Dampfverlust bei starken Druck- und
Leistungsschwankungen gelegt wird,
auch wenn kein Kondensat anfallt.
Doch was macht den Fall Niagara
eigentlich so besonders? Er ist bei-
spielhaft daflr, wie das Unterneh-
men Mankenberg neue Materialien
und Verfahren nutzt, um seine Pro-
duktwelt konsequent zu erneuern und
auszubauen. Der Kondenstopf Niagara
ist Innovation und Klassiker zugleich.
In seiner Grundform seit mehr als 100
Jahren nahezu unverandert, wird er
noch heute geliefert. Dabei deutet
sein Name auf die groffen Wasser-
mengen hin, die der neue Apparat
ableiten kann.

Der Niagara kommt Anfang des 20.
Jahrhunderts gerade zur rechten Zeit,
um das Kondensat aus den damals
eingefihrten Dampfschnitzeltrock-
nungsanlagen in der Zuckerproduktion
zu entfernen. Die Kondensatmenge
dieser Dampffresser ist so gewaltig,
dass trotz der riesigen Leistung bis
zu zehn Ableiter eingesetzt werden
mussen. Dabei wird der Niagara unter
Einbeziehung neuer Materialien bis
heute stetig am Puls der Zeit wei-
terentwickelt und fir zusatzliche
Anwendungen optimiert. Damit ist
der Niagara ein gutes Beispiel fir die
sich kontinuierlich erweiternde Pro-
duktvielfalt, die sich bei Mankenberg
durch das gesamte Sortiment
zieht.

Wo ein Wunsch ist, da ist ein Weg

Produktentwicklung erfolgt bei Mankenberg seit jeher in engem Aus-
tausch mit dem Kunden. lhn zu verstehen und seinen Anforderungen

entsprechend Losungen zu entwickeln, ist ein festes Prinzip. Da bildet

auch das Thema Kondenstopf keine Ausnahme. Die
Bauhohe des Niagara ist den Heizungsfirmen der
Zeit zu grof3? Kein Problem: Mankenberg entwickelt
das Niederdruckmodell , Sedina”. Und trifft so nicht
nur punktgenau die Bedurfnisse dieser speziellen
Kundengruppe, sondern hinterlasst im Produktna-
men auch seine personliche Handschrift. Denn
Sedina ist die lateinische Bezeichnung fur den Fir-

mensitz Stettin.

1901

Karl Landsteiner entdeckt das ABO-
System der Blutgruppen und erhalt
dafir spater den Nobelpreis.

Die Briider Wright unternehmen den
ersten gesteuerten Motorflug.

1903

Datenblatt ,Sedina”

und ,Niagara”, 1933
Bild: Niederdruckmo-
dell ,Sedina”

um 1930

1904

Mankenberg entwickelt den
»Niagara”, einen Kondenstopf mit

geschlossenem, geschweiSstem
Stahlkugelschwimmer, sowie
,Luna”, einen halbmondférmigen
Ausdehnungs-Kondenstopf.



Mit Volldampf voraus

Die Strategie Gustav Mankenbergs
geht auf. Hochste Kompetenz in
Dampf, ein kundenspezifisches Ange-
bot sowie die Offenheit fir neue
Materialien und Fertigungsverfahren
sind der Dreiklang, der das Unter-
nehmen weiter expandieren lasst. Im
Oktober 1910 bezieht Mankenberg
grofRere Fabrikgebaude in Stettin.
Der Firmengrunder ist Perfektionist.

Und was er tut, das tut er mit Leiden-
schaft und vollem Einsatz. Entspre-
chend umfassend stellt sich sein Bild
des Ingenieurberufs dar: ,Nur aus
der genauen Kenntnis jeden Dampf-
verbrauchers und der praktischen
Bedlrfnisse der Dampfwirtschaft
heraus kann der Ingenieur brauchbare
Apparate bauen. Er muss in Dampf
denken kénnen.”

Die Sache mit den siiSen Schnitzeln

Dampfschnitzeltrocknungsanlagen spielen bis heute
eine entscheidende Rolle bei der industriellen Zuckerge-
winnung. Nach der Reinigung der Zuckerriiben werden
diese in kleine Schnitzel geschnitten. lhnen wird das
Hauptprodukt Zucker entzogen, sie werden gepresst
und getrocknet und spater als Viehfutter in der Land-
wirtschaft verwendet. Die zum schnellen Trocknen
benodtigte Energie wird durch Dampf lUbertragen, der
dabei kondensiert. Das Kondensat wird mit einem Kon-
densatableiter kontrolliert abgefiihrt.

Bedingt durch die von Napoleon verhdngte Kontinen-
talsperre und den damit unterbundenen Handel und
Warenverkehr mit Grof3britannien erlebte der Zuckeran-
bau in Deutschland nach 1806 eine Bliite.
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1906 1907
Im deutschen Kaiserreich werden
einheitlich angebrachte Kraftfahr-
zeugkennzeichen eingeflhrt.

Ingenieure der US-Army beginnen Der deutsche Friseur Karl Nessler
mit dem Bau des Panama-Kanals baut eine Apparatur, die Damen-
(Bauphase bis 1914). kopfe mit einer Dauerwelle ver-

schonert.



Diesem Berufsethos fuhlt sich auch Schule, damit man Kunden auch bera-

sein altester Sohn Ewald Mankenberg tend zur Verfigung stehen kann -
verpflichtet, der 1912 als Teilhaber in vor der eigentlichen technischen
die Firma eintritt. Seine Ausbildung Losungsfindung.

pradestiniert ihn zum Experten fir
Dampf, denn seine praktischen Erfah-
rungen beschranken sich nicht nur auf
mechanische Werkstatten und Eisen-
gielBereien, sondern fuhren ihn auch
in Dampfbetriebe. Eine hervorragende
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1909 1910 1910
In Berlin fuhrt die Deutsche Reichs- Das Unternehmen Mankenberg In Hamburg wird der FC St. Pauli
post den bargeldlosen Zahlungsver- zieht in die neu errichtete Fabrik am gegriindet.

kehr mittels Postscheck ein. Wiekenberg in Stettin.



Die Moglichmacher

Die Verbindung von zielfuhrender Bera-
tung und anschlieBender technischer
Umsetzung zeichnet die Arbeitsweise
von Mankenberg bis heute aus. Die
Fahigkeit, sich in die spezifischen Pro-
zesse und Anforderungen des Kunden
hineinzuversetzen, liegt in der Tradi-
tion Gustav Mankenbergs begrindet.
Sein Ansatz, in engem Dialog mit dem
Kunden stets nach der besten Ldsung
zu suchen und dabei offen zu sein fir
die neuesten technischen Maoglich-
keiten der Zeit, ist Grundlage unserer
Zukunftsfahigkeit.

Flexibilitat im Kopf hat Vielfalt in der
Fertigung zur Folge. Nicht von unge-
fahr ist Mankenberg noch heute der
Spezialist fir Sonderbauarten und

,Geben Sie mir recht oft Gelegenheit,
fur Sie zu denken und zu arbeiten.”

Gustav Mankenberg

Nischenlésungen. Neben Klassikern
des Produktsortiments stellen sich
von Kundenseite taglich individu-
elle Herausforderungen. Diesen zeit-
nah und preiswert mit durchdachten
Angeboten zu begegnen, ist unsere
Starke.

Bereits zu Beginn des Jahrhunderts
wird ein Drittel des Umsatzes mit
Exporten ins Ausland erzielt. Ein deut-
liches Zeichen daflr, dass Qualitat von
Mankenberg weltweit geschatzt wird
und ein Ansporn flr uns, auch zukinf-
tig die Chancen der liberalisierten und
globalen Markte zu nutzen.

1911 1912 1912
In Hamburg wird der Elbtunnel In Hamburg verkehrt zwischen Gustav Mankenberg nimmt seinen
eingeweiht. Rathaus und Barmbek die erste altesten Sohn Ewald Mankenberg
Hamburger U-Bahn Linie. als Teilhaber in das Unternehmen

auf.



Farbertagung,
Stettin, 1909

1912 1913 1913

In Berlin wird die Diesel-Sulzer- Harry Brearley erfindet den rost- Charles Fabry entdeckt die
Klose-Thermolokomotive fir die freien Stahl. Ozonschicht
preufSischen Staatseisenbahnen
fertiggestellt: die weltweit erste

Diesellokomotive.



Ein Menschenleben lang

Das Ventil funktionierte trotz aller Wirren der Zeit.

Applikationsbericht

Projekt Niveauregulierung im Wasserspeicher / Trinkwasserreservoir der Stadt Stettin
Auftraggeber  NPI Spotka z 0.0, Mirkow

Branche Wasserversorgung Armatur/-en NV 26ZW

® Das Wasserwerk Stettin versorgt die gesamte Region mit Trinkwasser.

Um Verbrauchsspitzen wahrend des Tages bedienen zu konnen, wurden
grof3e Vorratsspeicher errichtet. Diese werden nachts mit iiberschus-

1
'D.ﬂ sigem Wasser gefullt, das bei Bedarf wieder dem Netz zugefihrt wird. Das
schwimmerventil verhindert das Uberfullen des Behalters.
Von den Mitarbeitern, die in den 30er Jahren das Ventil NV 26ZW an die Stettiner Wasserwerke
geliefert haben, ist heute keiner mehr bei Mankenberg aktiv. Doch 2005, mehr als 70 Jahre
nach dem Einbau des schwimmergesteuerten Ventils mit einer Nennweite von 400, wurden wir
bei Mankenberg an die Zeit erinnert, als das Unternehmen noch in Stettin ansassig war. Der
Grund: Das Stettiner Wasserwerk wurde in Teilen renoviert und man fragte bei uns vorsorglich
den Ersatzbedarf an. Ungeachtet der Wirren des Zweiten Weltkriegs und des Wiederaufbaus
versah das Ventil also mehr als sieben Jahrzehnte storungsfrei seinen Dienst. Auf Grund der
guten gemachten Erfahrungen entschied man sich far ein technisch tberholtes Ventil gleicher

Bauweise. Neuere Werkstoffe und eine trinkwassergeeignete Beschichtung sind Innovationen,
die dieses bewahrte Ventil auch heute zeitgemal machen.

M

1916

1917
Die Transsibirische Eisenbah
nstrecke Der N
e ormenausschuss der deut-
schen Industrie (Vorlaufer des DIN)
wird gegrindet.



Einbau des neuen Schwimmerve

-

ntils NV 26ZW im leerge

pumpten Vorratsspeicher

NPl Spotka z 0.0, Mirkéw

1917

Gustav Mankenberg nimmt seinen
zweiten Sohn Hellmuth Mankenberg
als Teilhaber in das Unternehmen
auf.



Mit der Nachfrage
wachst die. Vielfalt

Das Geschaft floriert. Im Oktober 1910 zieht Mankenberg wegen erhohten
Platzbedarfs in die neu errichtete Fabrik am Stettiner Wiekenberg. Vier Jahre
spater beginnt der Erste Weltkrieg. Mankenberg weigert sich, die Produktion
auf Kriegsmaterial umzustellen. Stattdessen baut er den Bereich der Reduzier-
ventile aus und profitiert vom Armaturenbedarf fiir Kartoffelflockenfabriken
und andere Neuanlagen. Eine Zeit des Wandels und der Diversifizierung des
Produktangebotes beginnt.
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Hellmuth Mankenberg,

1950

Ewald Mankenberg,
1950

Produktvielfalt

Eine neue Ara

Im April 1919, nach 34 Jahren erfolg-
reicher Tatigkeit, Ubergibt Gustav
Mankenberg seine Firma den beiden
Séhnen Ewald und Hellmuth, wahrend
der dritte Sohn Erwin das Unterneh-
men spater als freier Handelsvertreter
unterstltzt. Es beginnt die Zeit der
Wirtschaftskrise:
tion stellen das Unternehmen vor neue
Herausforderungen. Mit dem Gene-
rationswechsel wird der Ausbau des
Betriebs dennoch nach innen und
auflen fortgefiihrt. Die Brider bauen
das Auslandsgeschaft, das nach dem
Krieg zusammengebrochen war, wie-
der auf und ordnen im Inland das Ver-
treternetz neu. Das Produktsortiment
wird bereinigt und neu ausgerichtet.
Gemeinsam manovrieren die Manken-
bergs das Unternehmen mit tatkraf-
tiger Hilfe der langjahrigen engagier-
ten Mitarbeiter durch die schwierige
Zeit.

Inflation und Defla-

Kofferweise Geld

Die Strategie Gustav Mankenbergs,
Produkte flr unterschiedlichste Bran-
chen und Anwendungen zu entwi-
ckeln und anzubieten, erweist sich
nicht nur jetzt als Erfolg. Sie ist rich-
tungsweisend fir das Unternehmen —
bis heute. Die Produktvielfalt ist mit
der voranschreitenden Industrialisie-
rung evolutionar gewachsen. Und
dies im engen Dialog mit dem Kun-
den. Der Austausch Uber die spezi-
fischen Anforderungen fur die jewei-
lige Anwendung auf Kundenseite hat
uns zum Spezialisten fur Ventile und
Regelungstechnik gemacht — vom
Standardventil bis zur Sonderlésung,
von grofsen Serien Uber kleine Stuck-
zahlen bis hin zur kundenspezifischen
Einzelanfertigung.

Druckregelventile sind seit jeher eine
starke Saule des Produktportfolios von
Mankenberg. An der Historie der Pro-

Man kann sich heute kaum vorstellen, was die Wirtschaftskrise von 1929 fir kuriose Bliten

trieb. Vor der Einfuhrung der Rentenmark war es zeitraubend, mit Millionen und Milliarden

zu rechnen und jeden Tag neue Multiplikatoren fir die Lohne festzusetzen. Bei Mankenberg

dokumentiert ist der Faktor 1376. Zudem mussten die Zuschlage zu den Preislisten taglich neu

ermittelt werden. Oft kamen Kunden aus Berlin mit einem Handkoffer voller Geldscheine ins

Buro, um sie noch vor 12 Uhr loszuwerden. Es bestand stets die Gefahr, dass die Borse mittags
den Kurswert der Mark erheblich herabsetzte. Erst die Einfuhrung der Rentenmark schaffte
angesichts dieser abenteuerlichen Entwicklungen Abhilfe.

Am 1.

November 1923 kostete zum Beispiel ein Brot 3 Milliarden Mark,

am 15. November bereits 80 Millarden Mark.

1914-1918

Erster Weltkrieg.

Gustav Mankenberg Ubergibt die
Firma seinen S6hnen Ewald und
Hellmuth.

1919

1919

In Deutschland beginnt die Ara der
zivilen Luftpost. Zweimal taglich
starten Flugzeuge in Berlin-Johan-
nisthal, um Postsendungen zum
Tagungsort der verfassunggebenden
Nationalversammlung in Weimar zu
transportieren.




dukte mit so klangvollen Namen wie sende Zahl von Anwendungen uber die
Merkur, Gloria, Odin, Komet oder Zeit zu einem Variantenreichtum an
Duplex lasst sich ablesen, wie die wach-

Gewichtsbelasteter
Dampfdruckfeinregler
@O rianlD 55

1919

Der VfB Libeck wird gegriindet.

Modellen und Bauarten gefuhrt hat.

1920 1921
Der Friedensvertrag von Versailles Die Deutsche Luft-Reederei (DLR)
tritt in Kraft. eroffnet den Linienflugverkehr zwi-

schen Berlin und Munchen.



Produktkatalog
der 50er Jahre

SN

Auf den Innenseiten:
So unterschiedlich
kénnen Druckregel-
ventile sein!

wird zwischen Hamburg-Altona und
Dresden eingerichtet.

1925

Die erste deutsche Wasserfluglinie

TArEL y .
Druckminderventil ,Merkur*
Einfachsits, nicht entiose’, bei Nullverbrouch dicht
schlieliend - For kel Duichfufisiofie, besnders
Womner wnd Drudidufl,
Kieine bin miltiers Labtung — Vardruck bis ND 640
(PO00 psl] = qu:bulmnmrwr i B0 °C (180 *F)
Eingang und Ausgang " bis KT
Mit obnshmendem Vardruck fallt der Hinkerdreck
abwas b, Aswandung be: sehr klsinem Druckgefalle
im oligemeinen icht maglich = Federbeloshung.

Membranventile

Mambranventile fertigen wir als Stelighed for dis
verschiedension Twacks, ouch in Verbindung mit ge-
signetan Severorgomen oly vollisdndige Regler mit
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MANKENBERG

DRUCKREGLER

mit integraier
eder mit praportienaler Kennlinie

filr

DAMPF
DRUCKLUFT
GASE

WASSER
OLE
KRAFTSTOFFE

Keines wie das andere

Ein Produktkatalog der 50er Jahre
erklart am Beispiel der Druckregler
leicht verstandlich, warum es bei Man-
kenberg eine solche Vielfalt von Bau-
arten und Ausfihrungen gibt: ,Die in
der Praxis auftretenden Regelprobleme
sind in Bezug auf Druck, Temperatur,
Durchflussmenge, Regelgenauigkeit
usw. sehr verschieden. Auch schwie-
rige Regelaufgaben kénnen oft mit
einfachen Reglern zufrieden stellend
geldst werden.”
Worten: Dampf stellt andere Anforde-
rungen als Wasser oder Ole. Das Prin-

Oder mit anderen
zip ist dasselbe, die Ausfihrung macht
den Unterschied.

Heute ist Mankenberg fur sein breites
Sortiment an selbsttatigen Armaturen

In Berlin wird die Lufthansa
gegrindet

1926

und fir seinen Variantenreichtum
bekannt. Das Portfolio umfasst Pro-
dukte, mit denen sich kleine und
grofSe Drucke hoch genau regeln las-
sen: im Bereich von 2 bis 3 Millibar
genauso wie bei Driicken oberhalb
von 300 bar, die beispielsweise in
der chemischen Industrie geregelt
werden mussen. Unterteilt in neun
Produktgruppen tbernehmen unsere
Armaturen Schliusselfunktionen in
Anlagen und Rohrleitungen der unter-
schiedlichsten Industrie- und Versor-
gungszweige — vom Maschinen- und
Anlagenbau uber die Wasserversor-
gung bis hin zur Petrochemie.

1927

Die Essener Firma Friedrich Krupp
stellt auf der Leipziger Friihjahrs-
messe erstmals den Hochleistungs-
schneidstoff ,Widia” vor.



Vielfalt mal neun

Die Anwendungsgebietg"a’éIF"Ve':'r‘l:t'ile
und Regeltechnik erstrecken sich
auf die unterschiedlichsten Medien,
Temperaturen und Drlicke. Die aktu-

el
i

len Mankenberg-Produktgruppen im
berblick:

Druckregelventile

Be- und EntlGftungsventile
Kondensatableiter
Schwimmerventile
Rohrleitungselemente
Pumpen

Stellventile

Ersatzteile und Zubehor —
Sonderlésungen -
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1927

Mankenberg nimmt erstmals an der
ACHEMA in Essen teil.

e Seit 1885 mmm
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DBruckregelventile
Pressure Cantral Valves

Be- und EntiGftungsventile
Bleading ang Venting Valves

Kondensatableiter
Steam Traps

Schwimmerventile

Hoat Vabies

Rohrleitungselomente
Pipeline Ancillaries

Pumpan

Plamps

Stellventile

Control Valyes

Zubehir
Accossoring

Sondertasungen
Kastomised Solutions

Kurzkatalog 2010

Wie hatten Sie's
denn gern?

Die neun Produktgruppen und ihre
Untergruppen allein stehen bereits
fir ein breites Produktangebot. Doch
damit nicht genug: Getreu dem
Motto Gustav Mankenbergs ,Rasten
heifst rosten” hat das Unternehmen

seit Jahrzehnten seine Kompetenzen

Nirburgring eingeweiht.

1927

Mit einem Motorradrennen wird der

in unterschiedlichen Fertigungsver-
fahren ausbauen kénnen. Uber 30
Jahre Erfahrung haben Mankenberg
zu einem anerkannten Experten im
Edelstahl-Tiefziehen gemacht. Die
Vielfalt und Flexibilitdt der tiefgezo-
genen Edelstahlventile aus dem Hause
Mankenberg sind weltweit einzigartig.

1928

Das Luftschiff LZ 127 wird auf den
Namen ,Graf Zeppelin” getauft.



26

27 Mit der Nachfrage wachst die Vielfalt

Produktvielfalt

So unterschiedlich konnen Druckregelventile sein!

Pilotgesteuertes Druckminderventil RP 814
Druckminderventil in Inlinebauform als SchweifSkonstruktion,
pilotgesteuertes Inlineventil fir groBen Durchsatz | RP 815 mit
erweitertem Korpus fur maximale K -Werte, Hochdruck bei hohem
Durchfluss | Gehause Stahl geschweif3t, CrNiMo-Stahl | Sonder-
ausfihrungen moglich

DN 100 - 800 PN 16-100
T 130 °C
P, 1- 20 bar K,  60-2.100 m¥h

Ventil fur kleinen Durchsatz DM 505
verschiedene Durchsatzleistungen (K .-Werte) wéhlbar | einsetzbar
fur Flussigkeiten und Gase | komplett CrNiMo-Stahl tiefgezogen |
korrosionsbestandig, sehr leicht und kompakt, Regler ohne Hilfs-
energie | lange Lebensdauer, handliche Montage, wartungs-
freundlich durch Schellensystem, pneumatische Ansteuerung mog-
lich, Vielfalt an Ausfihrungen

DN 10 - 25 PN 250
G/NPT 1/, T 130 °C/ 180 °C

P, 0,005 - 20 bar K 0,2 -1,5m?h

DM 762

Millibarregler fir mittlere Durchsatze, sehr prézise, in verschie-
densten Ausfiihrungen verfugbar | einsetzbar fir Flussigkeiten
und Gase | komplett CrNiMo-Stahl tiefgezogen | optimale
Oberflache, hochste Regelgenauigkeit, niedrigste Regelbereiche bis
zur Grenze von 2 Millibar

VS

Ventil fur Millibarregelungen

DN 15-50 PN 16
G ,-2 T 130 °C
P, 0,002 - 0,52 bar K,  0,15-3,6 m¥h

Universalventil DM 652
entlastet, verschiedenste Anschliisse und Sonderausfihrungen
verflgbar | einsetzbar fiur Flissigkeiten, Gase, Dampf | komplett
CrNiMo-Stahl tiefgezogen | hochste Regelgenauigkeit, hohe
Durchflisse, Vielzahl an Regelbereichen | pneumatische Ansteue-
rung moglich, Variantenvielfalt bei Uberzeugender Qualitat fir Ihre
individuelle Anwendung, wartungsfreundlich durch Schellensystem

DN 15 - 50 PN 16 - 40
G 1/, -2 T 130°C/ 190 °C/ 220 °C
P, 0,02 - 12 bar Ko 4 - 22 m3/h

Standard Gussventil DM 613
universell einsetzbar, Stahl/Edelstahl, Edelstahl-Membran-Gehéuse |
einsetzbar fur Flussigkeiten und Gase | Gehause GGG-40, GS-C25,
CrNiMo-Stahl

DN 15 - 150 PN 16 - 40
T 130 °C
P, 0,02 - 10 bar Kys 4 - 160 m?/h

DM 401 B

doppelsitziges Druckminderventil, einsetzbar als Rublaser mit
Dampfung | einsetzbar fir Dampf | Gehéuse GS-C 25, GS 17
CrMo 55 | besonders robust, fir groRten Durchsatz und héchste
Temperaturen geeignet | bietet lange Serviceintervalle, lange
Lebensdauer

Hochdruckventil + hohe Temperatur

DN 25 - 250 PN 16 - 250

T 500 °C
P, 1,5 - 32 bar Kys 6 - 360 m3/h
Hochdruckventil DM 510

hoéchste Variabilitat in Durchsatz, Anschluss, Temperatureignung,
Gehausewerkstoffauswahl | einsetzbar fir Flussigkeiten und

Gase | Gehéause C-Stahl, CrNiMo-Stahl, auch in Sonderwerkstoffen
lieferbar | NACE fahig, hoher Durchsatz, hochste Driicke, bis 315
bar Vordruck | weltweit einzigartig: Hochdruckventil kombiniert,
mit mittleren Durchsatzen

DN  15-50 PN 16-315
G/NPT 3/g-2 T 130 °C/ 180 °C/ 400 °C
P, 0,005 - 20 bar K,  0,15-5,5m¥h

Pilotgesteuertes Druckminderventil RP 810 B
pilotgesteuertes Druckminderventil aus Guss fir groen Durchsatz

bei hohem Druck | einsetzbar fir Flussigkeiten und Gase | Ge-
hause GGG-40, GS-C 25, CrNiMo-Stahl | Wartung kann im einge-
bauten Zustand von oben erfolgen, Sonderausfihrungen méglich

DN 40 - 400 PN 16 - 160
T 130 °C
P, 1 - 80 bar Kis 20 - 900 m3/h

pilotgesteuertes Druckminderventil ~ RP 814 n

Ventil fur

om 152 [

Eckventil geeignet fur kleinen bis mittleren Durchsatz | einsetzbar
fur Flussigkeiten, Gase, Dampf | komplett CrNiMo-Stahl tiefgezo-
gen | totraumarm, elektropolierbar, korrosionsbestandig, leicht
und kompakt, Regler ohne Hilfsenergie | bei CIP/SIP-Reinigungs-
verfahren Reduzierung der Reinigungsintervalle, geringerer Energie-
aufwand durch diinne Wandstarke

Ventil fur Hygieneanwendung

DN 15 -50 PN 2,5-10
T 130 °C/ 180 °C
P, 0,3 -5 bar Kys 2 -7 m3h

Pilotgesteuertes Millibarregelventil

RP 840

pilotgesteuerte Druckminderventile bestehend aus einem Diffe-
renzdruckregler fir grof3e Durchsatze kombiniert mit einem High
Grade-Millibarventil als Pilot, als vorgefertigte Einheit in einem Rack
lieferbar

DN 50 - 150 PN 16 /1
T 130 °C
p, 0,002 - 0,52 bar K 3,6 - 150 m*/h

Vs

Ventil fir Mi

[libarregelungen DM 762 |
Universalventil

kleinen purchsatz DM 505

Standard Gussv

DM 652




DM 401

1.400 mm

1.300 mpy,

1.200 mp,
1.100 mm
1.000 mm
900 mm
800 Mm
entil DM 613 700 m -y
600 mp,
500 Mmm
400 Mm
300 my,
200 Mm

100 mm



Dr.-Ing. Gunther
Weidner (rechts)
im konstruktiven
Gesprach, 1956

Frau Dipl.-Ing. Ursula
Weidner (geb. Man-
kenberg), 1965

1929

Am 22. Februar verlasst der
100.000. Niagara die Fabrik.

Mit Ideen Kopfball spielen

Der Dialog mit dem Kunden ist bei
der Auswahl des geeigneten Materials
von entscheidender Bedeutung. Bera-
tungsqualitat umfasst bei Mankenberg
vor allem die Fahigkeit, zuhdren zu
kénnen und die richtigen Fragen zu
stellen. Ein Produkt, das bei der Was-
seraufbereitung im Mittleren Osten
zum Einsatz kommen soll, muss kor-
rosionsbestandig sein. Ein Druckmin-
derer fir hochreine Anwendungen
zum Beispiel in der Pharmaindustrie

Die erste mit einer Spannung von
220 kV betriebene Hochspan-

nungsleitung in Deutschland und
gleichzeitig erste Verbundleitung

der Welt wird in Betrieb genommen:

die Nord-Sud-Leitung.

1929

stellt andere Anforderungen an das
Material als ein ahnliches Modell fir
ein Wasserwerk. Gemeinsam mit dem
Kunden schafft es die erfahrene Ent-
wicklungsabteilung immer wieder, die
optimierte Armatur fir die spezifische
Anwendung zu finden, und entwickelt
so die Produktvielfalt konsequent wei-
ter. Ein Prozess, der bei Mankenberg
auch zukunftig besondere Aufmerk-
samkeit erfahren wird.

1929

In Hollywood findet die erste Oscar-
verleihung statt.



Werbeplakat,
1956

ENTLUFTER
BELUFTER
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Seit 25 Jahren baue
ich auch selbsttatige
Entlifter. Das Modell
nach Abbildung 1

hat groBen Anklang
gefunden und wird in
behordlichen und pri-
vaten Wasserwerken
flr Wasserleitungen
und Enteisenungsanla-
gen gern benutzt. Ein
Vorzug ist die leichte
und bequeme Zugéng-
lichkeit zum Ventil.
(Auszug aus dem
Jahrbuch ,50 Jahre
Mankenberg”, 1935)

Liste 6080

Ein Prinzip, zahllose Varianten

Grofer Be- und Entlif-
ter aus Guss, EB 1.20,

Be- und Entliftungsventile separieren Luft oder andere Gase in 1965

Abhangigkeit des Niveaus aus einer FlUssigkeit. Mankenberg baut
seit 1910 selbsttatige Entlifter, die der Effizienz und Sicherheit von
Anlagen dienen. Das ursprungliche Modell hat sich in Jahrzehnten
des Einsatzes in behordlichen und privaten Wasserwerken fur Was-
serleitungen bewahrt. Im Zuge der fortschreitenden Industrialisierung
hat sich jedoch auch die Bandbreite der Materialien weiterentwickelt.
Vom Gussprodukt bis zur tiefgezogenen Titanvariante reicht die Viel- -
falt des Angebots — wahrend die Funktionsweise unverandert geblie- N

ben ist. So ist es moglich, dass Be- und Entlifter von Mankenberg,

. . . . . L Kompakter Stan-
die u.a. in der Pharma- und Lebensmittelindustrie bendtigt werden, pa
dardentltfter aus der

heute selbst den hartesten Anforderungen im Technikbereich gerecht Reihe High Grade
werden. Das von uns verwendete Material ist FDA-konform. Pure, EB 1.12, 2008

1930 1933 1935

Max Schmeling wird Bei der Eréffnung der zehnten Funk- Die Armaturenfabrik Gustav Man-
Box-Weltmeister. ausstellung in Berlin wird der erste kenberg wird 50 Jahre alt.
Volksempfanger vorgestellt.



Legale Schleuser

Wir sorgen fur perfekte Druckverhaltnisse.

Applikationsbericht
Projekt Wasserfreimachung der Lagerstatte
Auftraggeber  Vattenfall Europe Mining AG, Cottbus

Branche Bergbau Armatur/-en EB 1.59

Luftansammlungen in Rohrleitungen kénnen zu erheblichen dynamischen
VATTENFALL 9 Druckanderungen infolge der unterschiedlichen Dichte der beiden Medien
= und der Kompressibilitat der Luft fihren. Diese Luftansammlungen engen den
Durchflussquerschnitt ein und konnen hohe Druckverluste erzeugen, deshalb

missen Rohrleitungen maoglichst luftfrei sein und kontinuierlich beltftet werden.

Vattenfall Europe baut jahrlich rund 60 Millionen Tonnen Braunkohle ab. Eine wesentliche Voraussetzung
fur den Abbau ist die Wasserfreimachung der Lagerstatte. Als wichtigstes Entwéasserungsverfahren kommt
dabei die Filterbrunnenentwasserung zum Einsatz und mit ihm ein oberirdisches Druckrohrsystem. Das
Problem: An Hochpunkten einer Rohrtrasse kann es zu Unterdriicken mit der Folge des AbreiRens der
Wassersaule kommen. Das nachfolgende 7usammenfallen der Hohlraume flhrt zu hohen Druckspitzen,
die durch eine wirksame Beluftung vermieden werden kénnen.

Mankenberg nahm sich dieser besonderen Problematik an und entwickelte die Sonderlésung des Be- und
Entlufters EB 1.59 aus tiefgezogenem Edelstahlblech. Der Be- und Entlufter ist in der Lage, stetig kleine
Luftmengen unter Betriebsdruck auszuschleusen und bei Pumpenausfall oder schnellem Schliefen von
Absperrarmaturen eine ungleich groRere Luftmenge in die Rohrleitung einzuschleusen. Dadurch wird das
verwendete dinnwandige PE-Rohr wirksam gegen Unterdruck und das gesamte Rohrsystem vor Druck-
stéRen geschutzt. Dabei wird Edelstahl den Bergbauanforderungen in besonderer Weise gerecht. Robust,
frostsicher, korrosionsbestandig, wartungsarm und leicht verbindet dieses Produkt groRe Leistung und
Langlebigkeit mit einer speziellen Eignung fur Bergbauwasser.

M

1935 1936 1937

Vom Funkturm i i i i
: m in Berlin wird das Der erste Diesel-PKW geht in Serie. In San Francisco wird ierjé
erste reqgulare Fernsehprogramm der e otdon Bt i

Welt ausgestrahlt. riger Bauzeit die Golden Gate Bridge
fertiggestellt.




Vattenfall Europe Mining AG, Cottbus

1938 1942 1944

Grundsteinlegung fur die Stadt Unterzeichnung der Grindungserkla- Die Kldckner-Humboldt-Deutz AG
Wolfsburg und das Volkswagen- rung der Vereinten Nationen durch aus Kéln entwickelt einen Dieselmo-
Werk. 26 Staaten in Washington, D.C. tor mit Luftkihlung zur Serienreife.
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Probleme sind"Losungen

Nach dem Zweiten Weltkrieg und der Flucht aus Stettin gelingt in der Hanse-
stadt Lubeck ein Neuanfang. Im Juli 1945 erhéalt das Unternehmen Mankenberg
die Erlaubnis, wieder fabrizieren zu dirfen. Mit Schlossern und Drehern aus
Stettin sowie mit Libecker Personal geht die Herstellung am neuen Standort
weiter. In den folgenden Jahren expandiert das Unternehmen. Treue Kunden
bleiben erhalten, neue kommen hinzu — mit ihnen wachst die Expertise, kun-
denspezifische Lésungen zu entwickeln, die maBgeschneiderte Funktionalitat
garantieren.




o
"m--&uliu.wm-ﬂ

MANKENBER

.-:.MMA-LAQ-CO:II
Gustay Mankenb .

Gegr g

Arma furenfabril, 'a“ﬂ-—und.mgi

Gl di I,ief‘erun;r
ie Kondensts
1] Entéley

; onderarmeturen
2ie 1 E‘ntliift@r Se!
<SNommen hg+t,
> die meisten Modelle ve
rfertisen la:

Plug,dagss die meoj eile kurzfristig
Stiicke Sind bereitg auf Legey,
1 bisherider Vertreter.Herr G, He
Prankfurt/@éin ausgebomt worden,
have mit¢’y
Fir den dorti

end deg Kriegeg
hm vereinhart,daa
Herr

Vertragsverhéltnis Zu logen, Die Vertreo
&en Begzj ¢ hat

Dr.Ing.Erwin Msnkenberg
(16) w R

b a g e n

Thomaestr.l? s
nmen, Br wird sie bei ersterp Gel
Zeugnisgen bekann+ zu

€genhej ¢ besuchen
Rachen ung

yUm Sie pit mei—
um festzustellen,ob Bedagre Vor-
Mache jeop darauf aufmerksam,dass ich vopm 24.Juli bi 7.Ju1149
kfurt g Uain ayufp dem St d.-Nr.1208 in der Ausstellungshalle
lisslioh der Dechema~Informationatagung Sein werde,
€ mich gepp freuen,31e dort begrassen Zu kGnnen,
bfﬁhuﬂg mit Thnen in lebharte Gesohéftsverblndung zZu kommen,
ie

Ho:hachtun

8Svolll

,c‘:_—gdﬁfp



Blroalltag um 1960

1939-1945

Zweiter Weltkrieg.

Pladoyer fur den Dialog

Erfahrung wachst, wenn man sie teilt.
Die Basis daflr ist das Gesprach. Um
spezifischen Anforderungen mit indi-
viduellen Lésungen begegnen zu kon-
nen, nehmen sich die Verkaufs- und
Beratungsexperten von Mankenberg
Zeit. Zeit, zu verstehen, was im Detail
bendtigt wird. Welche Bedingungen
muss das Produkt im Einsatz erfll-

Alexander Fleming erhalt den

Nobelpreis im Bereich Medizin fur

die Erfindung des Penicillins.

1945

len? Welche Technologie und welches
Material sind dafiir am besten geeig-
net? Und wie schafft man es trotz
individueller Entwicklungsarbeit, ein
angemessenes Preis-Leistungs-Verhalt-
nis sicherzustellen?

Bei Mankenberg arbeiten Kaufleute
und Ingenieure bei der Beratung, der

Matthias Dihr, Leiter Vertrieb, und

Marc Bornemann, Vertrieb, 2009

1945

Gustav Mankenberg stirbt im Alter
von 87 Jahren in Greifswald.



Projektierung und im Angebotswe-
sen Hand in Hand. Der Vorteil fur
den Kunden: Technische und betriebs-
wirtschaftliche Aspekte flieBen von
Beginn an in die Produktauswahl ein.

e Seit 1885 mmm

MANKENBERG

e

daten eine Sonderlésung erforderlich
machen, so entwickeln die Ingeni-
eure sie — von der leicht modifizierten
Ventilbaureihe bis hin zu komplexen
Systemen.

Mankenberg prift bei jeder Anfrage
die kundenspezifischen technischen
Betriebsdaten und empfiehlt darauf-
hin eine Losung. Sollten die Betriebs-

Ihre Betriebsdaten bestimmen die Losung.

Individuelle Technik, ab-
gestimmt auf die exakten
Bedurfnisse

Vom Standard- bis zum

stahl®

Verschiedenste Abnahme-
moglichkeiten z.B. nach
NACE, NORSOK

lhre
individuelle
Industriearmatur

Vielfaltige Anschlussmog-
lichkeiten: DIN-, ANSI-,
JIS- oder Aseptik-Flansche,
Schweifenden und viele
andere mehr ...

Von der Einzel- bis zur
Serienfertigung

Damals wie heute

1945

Raumungsbefehl fir die Fabrik in
Stettin: Die Besatzungsmacht erteilt
in Libeck in der Brolingstrafe die
Erlaubnis, wieder zu produzieren.

1947

1947

Ein amerikanisches Flugzeug vom
Typ Bell X-1 erreicht Uberschall-
geschwindigkeit.

In Hannover wird die erste Nach-
kriegsexportmesse eroffnet.

Sonderwerkstoff wie z.B.
Hastelloy®, Titan, Duplex-



MANKENBERG
——

Mankenberg -

1

Einladung zur
Firmenbesichtigung
im Rahmen der

Wassermeistertagung,
Traveminde, 2009

Bild oben links:
Blrodialog, 1959
Bild oben rechts:
Kundenberatung, 1976
Bild unten:

Jan Husen, Leiter
spanende Fertigung,
erklart verschiedene
Fertigungsschritte

bei einer Unter-
nehmensfihrung

im Rahmen der
Veranstaltungsreihe

. Werkstattgesprache”

berg den Hochdruckkondenstopf

1948

In Libeck entwickelt Manken-

Voneinander lernen, aneinander wachsen

So wie wir in der Beratung und Pro-
duktentwicklung den spezifischen
Bedlrfnissen des Kunden unsere Auf-
merksamkeit schenken, so laden wir
auch unsere Kunden ein, sich vor Ort
einen Eindruck von unserer Arbeits-
weise zu verschaffen. Aus diesem
Grund veranstaltet Mankenberg Kun-

gestellt: die ,Ente”.

,Corona”, den Ableiter mit Glo-

ckenschwimmer , Vineta” sowie

die Druckminderer ,Odin” und

,Duplex”.

1948

In Paris wird der Citroén 2 CV vor-

denschulungen am Standort Libeck.
Durch den umfassenden Einblick in
unsere Fertigung steigt das Verstand-
nis fur die vielfaltigen Moglichkeiten
bei Mankenberg, individuelle Lésungen
zu entwickeln, ohne Abstriche bei der
Qualitat machen zu mussen.

1949

Veroffentlichung des Grundgesetzes.



Standard kann jeder

Es versteht sich von selbst, dass bei
Mankenberg auch Standardprodukte
hochsten Qualitatsmafstaben genu-
gen. Daflr blUrgen nicht nur unsere
jahrzehntelange Erfahrung als Arma-
turenhersteller und das handwerk-
liche Know-how unserer hervorragend
ausgebildeten Mitarbeiter, sondern
auch die Qualitatssicherung. Ganz

gleich, welche Fertigungstechnik zum c—
Einsatz kommt, kein Produkt verlasst
das Haus, das nicht unseren harten .-

und selbst auferlegten Anspriichen
an Qualitat entsprache: auch dies ein
Ergebnis der industriellen Logistik in
der Fertigungstechnik.

Wahrend jedoch der Wettbewerb
Uberwiegend auf die Fertigung von
Standardproduktgruppen limitiert ist,
steht der Name Mankenberg fur Pro-
duktvielfalt und damit fur die unbu-
rokratische und schnelle Erflllung von
Sonderwilnschen. Von der Anfrage
wegen einer Sonderlésung bis zur

Druckminderer

Auslieferung des fertigen Produktes x _

. — DM 65250 fir
vergehen manchmal nur wenige T
Wochen. Auch ein Grund, warum so — mit Einblick
mancher Wettbewerber uns genau
dann empfiehlt, wenn er an seine fer- ,,Stuckzahl 1 ist unser tagllches Brot.”
tigungstechnischen Grenzen stof3t. Axel Weidner, Geschéftsfiihrender Gesellschafter

1949 1949 1951

Mankenberg entwickelt den In Berlin erfindet Herta Heuwer die In Frankfurt am Main findet die
gewichtsbelasteten Druckregler Currywurst. erste deutsche Automobilausstel-
,Gloria”. lung statt.



Aus dem Vollen
schopfen

Uberall, wo auf Grund spezieller
Anforderungen eine individuelle Form-
gebung vonndten ist, bieten sich Ven-
tile aus Vollmaterial an. Durch Drehen,
Frasen und Bohren wird aus dem Roh-
ling ein malRgeschneidertes Produkt
fir ganz besondere Anwendungen.
Der Vorteil liegt aufSer in der indivi-
duellen Formgebung vor allem in der
Vielfalt der moéglichen Sonderwerk-
stoffe. Ganz gleich, ob Ventile aus
Hastelloy®, Titan oder seewasserbe-
standigem Material, ob Abnahmen
nach NACE oder NORSOK, und unab-
hangig davon, welcher Industriestan-
dard gefragt ist — Mankenberg reagiert
schnell und kostengunstig.

MaRgeschneidert fir lhre Anwendung:

» Individuelle Formgebung
» Sonderwerkstoffe

» Abnahmen

» Anschlisse

» Regelfunktion

1952 1953 1954

Die Jury vergibt den Friedensnobel- George Catlett Marshall gewinnt In Obninsk bei Moskau wird das
preis an Albert Schweitzer. den Friedensnobelpreis fiir seinen erste Kernkraftwerk der Welt in
Marshallplan. Betrieb genommen.
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1954

Dr.-Ing. Glnther Weidner, der
Schwiegersohn von Hellmuth Man-
kenberg, tritt in die Firma ein.

1954

Deutschland wird FuBballwelt-

meister.

Oliver Studier, Team-
leiter Priifstand, 2010

1955

Deutschland tritt der NATO bei.




en Druck ablassen

tand von MAN stehen, ist auch fur

Wo Gigant

Jahrzehntelang auf dem Prufs
ein Ventil kein leichter Job.

Applikationsbericht
Wasserbremse fur Motorenprufstand

Projekt Druckregelung an

Auftraggeber MAN Diesel SE, Augsburg
Branche Motorenhersteller Armatur/-en DM 4, DM 652, KA2X, F1 6.06

diesel als Generatorantriebe

g stellt Grofs
hiffe her.

S Antriebsmaschinen fur Sc
einzelne Maschine fur
e Feineinstellung sowie
rd die Diesel-
Iche die Last

MAN Diesel in Augsbur
far Kraftwerke sowie al

Im letzten produktionsschritt kommt jede

etwa drei Tage auf einen prifstand, wo di
ein Leistungstest vorgenommen werden. Dazu wi
maschine an eine Wasserbremse angeschlossen, we

Antriebsleistung der Maschine ermoglicht.

Hier kommt der DM 4 von Mankenberg ins Spiel. Er wird eingesetzt, um den Wasserdruck in
der Wasserbremse zuU kontrollieren. Unterschiedliche Dricke im Wassersystem sorgen fOr unter-
schiedliche Lasten am Motor. Der DM 4 zeichnet sich durch seine Hebelmechanik aus, welche

die Druckeinstellung einfach aber effektiv ermoglicht. Gleichzeitig ist der Regler unempfindlich
gegen Temperaturschwankung en, die wahrend des Tests unvermeidlich sind.

MAN

simuliert und eine Messung der

en oder Schwingung

:
|
|

=1

1957
1957 1960

Z.ur bestehenden OHG wird die
Firma Gustav Mankenberg Armatu-
renfabrik GmbH mit 300.000,- DM
Stammkapital gegrindet. l

Mit dem Sputnik 1 leitet die UDSSR

die Ara der Raumfahrt ein. Mit einer 15-Megawatt-Leistung

geht c.ias erste deutsche Kernkraft-
werk in Betrieb: das Versuchsatom-
kraftwerk Kahl.
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1961

Der erste bemannte Weltraumflug
der Geschichte startet: das Raum-
schiff Wostok mit dem Kosmo-
nauten Juri Gagarin an Bord.

Motorenprufstand mit

P 18v48/60B

AN Dieselmotor Ty

MAN Diesel SE, Augsburg \

1962 1965

Neben Ewald und Hellmuth Man-
kenberg wird Dr.-Ing. Glinther
Weidner zum weiteren alleinvertre-
tungsberechtigten Geschaftsfuhrer
bestellt.

Walter Bruch entwickelt das PAL-
Fernsehsystem, das ein Jahr spater
zum Patent angemeldet wird.
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Von Menschen und
Maschinen

1967 wird der Liubecker Diplomingenieur Hermann Thomsen Leiter des Tech-
nischen Biiros. Zu Beginn des neuen Jahrzehnts tritt er darliber hinaus als
Gesellschafter und alleinverantwortlicher Geschaftsfiihrer im Unternehmen in
Erscheinung. Unter seiner Fiihrung beginnt eine Zeit der konstruktiven orga-
nisatorischen und fertigungstechnischen Umstellung. Das Produktprogramm
wird gestrafft und von der konventionellen an die automatische Maschinenfer-
tigung angepasst. Handwerk und industrielle Produktion gehen Hand in Hand.
Heute besticht Mankenberg durch nahezu hundertprozentige Fertigungstiefe
am Standort Libeck.
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Stehen bleiben ist Ruckschritt

Die 70er Jahre sind gepragt von
gesellschaftlichen und politischen Ver-
anderungen. Dabei sind die politische
Anndherung von Ost und West, die

haltig verandert haben. In diesem
Zeitraum findet auch bei Manken-
berg eine Modernisierung der Ferti-
gung statt. Das Armaturenprogramm

groRe Olkrise, sowie das Inkrafttreten wird seit dem Eintritt von Hermann

des Europaischen Wahrungssystems Thomsen und Uber seine Agide hinaus

Meilensteine einer Entwicklung, die konsequent weiterentwickelt, um der

unsere Realitat als in Norddeutsch-
land ansassiges Unternehmen nach-

Marktlage proaktiv gerecht zu wer-
den. Neue Materialien halten ebenso

Hermann Thomsen,
1967

Bild oben:
Werkstatt, 1959
Bild unten:
Systematische Zeit-
erfassung in der
Dreherei, 1975

1967

Dr. Christiaan Barnard fihrt in Kap-

1967

Der Lubecker Dipl.-Ing. Hermann
Thomsen wird Leiter des Tech- stadt die erste Herztransplantation

nischen BUros. durch.



Einzug wie aufwandigere Bauteile
und zusatzliche Gewerke. Kurzum:
Mankenberg hat auf dem Weg von der
Manufaktur zur industriellen Fertigung
einen GrofSteil des Weges zurlickge-
legt. Heute haben wir alle Kompe-
tenzen im Hause, die es braucht, um
von der Standardanwendung bis zur
Sonderlésung, vom Serienprodukt bis

\J

na

Mankenberg entwickelt den Kon-
densatableiter ,Axomat”.

zur Einzelanfertigung und von der
Beratung bis zur Auslieferung auf
hochstem Qualitatsniveau zu produ-
zieren. Mankenberg — das steht fur
eine grofSe Fertigungstiefe am Stand-
ort Lubeck, fir Qualitatsprodukte,
~Made in Germany”.

1968

Jan Niederschabbehard

am NC-Drehautomat,

2009

1968

In der Bundesrepublik Deutschland
wird die Mehrwertsteuer eingefthrt.



Eindrucke aus der
Fertigung 2008,
SchweiflRen, Bohren,
Frésen

1969

Erstflug eines Prototyps des Uber-
schallverkehrsflugzeuges Concorde.

Bild links unten:
Heinz Niemann

Bild rechts unten:
Mike Engelmann

1970

In der Bundesrepublik Deutschland
werden Arbeiter den Angestellen
gleichgestellt und erhalten nun
ebenfalls Lohnfortzahlung im
Krankheitsfall.
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Kreativitat und Leidenschaft

Zugegeben, um mit Leidenschaft In-
dustriearmaturen zu fertigen, braucht
man eine ausgepragte Liebe zur Tech-
nik. Die hat bei Mankenberg Tradition,
schlieflich hat bereits der Firmen-
griinder Gustav Mankenberg sein Wis-
sen, seine Erfahrung und seine Krea-
tivitat ganz in den Dienst des Kunden
gestellt. Das ist heute nicht anders.
Die Projektierung und die Entwick-
lung, das Tiefziehen von Edelstahl-
und Sondermaterialien, das Drehen
und das Frasen, die Dichtungs- und
die Membranfertigung, der Werkzeug-
bau, das SchweiSen, die Oberflachen-

Der Dipl.-Ing. Hermann Thom-
sen tritt als Gesellschafter in das

veredelung sowie die Montage und

das Prifverfahren sind die Stationen
unserer Fertigung entlang der gesam-
ten Wertschopfungskette: vom Blech
bis zum fertigen Ventil.

Es stimmt: Die Normschrauben, die wir
flr den Bau unserer Produkte bendti-
gen, kaufen wir dazu. Doch fir alles
andere gilt: Wo Mankenberg drauf-
steht, ist auch Mankenberg drin. Und
manchmal sogar dort, wo man es gar
nicht vermutet: als OEM-Produkt im
Sortiment einiger Marktbegleiter.

1971

Unternehmen Mankenberg ein und
Ubernimmt die alleinverantwortliche
Geschéaftsfihrung:

125 Jahre
Mankenberg, das
Fundament unseres
Erfolges

1971

In Minchen eréffnet McDonald's
seine erste deutsche Filiale.
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Von fuhrenden Wettbewerbern empfohlen

Fertigungs- und Was zunachst paradox klingt, ist fur

Bearbeitungsbeispiele beide Seiten ein Gewinn. Die Lohn-
fertigung, also das Beliefern anderer
Armaturenhersteller und der Industrie
mit Einzelteilen oder Komplettgehau-
sen, ist fir Mankenberg eine willkom-
mene Moglichkeit, neue Marktchan-
cen zu nutzen, die eigene Fertigung
auszulasten und darlber hinaus eine
weitere Diversifikation des Produktan-
gebotes zu erreichen.

Unsere Kunden auf der anderen Seite
profitieren von der in Jahren gewach-

1972 1973

Die Firma Hewlett-Packard bringt Martin Cooper flihrt das weltweit
mit dem HP-35 den ersten wissen- erste Telefongesprach Uber ein
schaftlichen Taschenrechner auf den Mobiltelefon.

Markt.

senen Kompetenz in der Verarbeitung
von Sondermaterialien. Hinzu kommt
unser Know-how bezlglich der Fer-
tigung von drucktragenden Geraten
gemafd Druckgeraterichtlinie und AD
2000. Wo Sie an lhre Grenzen stofRen,
schafft Mankenberg ein Angebot, das
durch Qualitat und Vielfalt Uberzeugt:
vom Prototypen bis zur Kleinserie.
Unsere einzigartige Expertise in der
Tiefziehtechnik erlaubt uns beispiels-
weise die Verarbeitung von dickem
Edelstahlblech. Die Kombination
unterschiedlicher Fertigungsverfahren
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zu innovativen Produkten und Anwen-
dungen erweitert darliber hinaus den
Horizont unserer Kunden und ver-
schafft ihnen einen echten Wettbe-
werbsvorteil. Die Lohnfertigung ist
bei Mankenberg ein relativ junger
Geschaftszweig. Doch das positive
Feedback unserer Kunden sowie die
eigenen Erfahrungen bestarken uns
in der Annahme, in diesem Bereich
ein grofles Entwicklungspotenzial zu
haben.

1973 1974

In Hamburg wird die Kattwyk-Bri- Deutschland wird FuRballwelt-
cke eingeweiht. Sie ist die grofSte meister.
Hubbricke auf der Erde.



Wir machen Druck

Verdichten und Druck erhdhen ist unser Job.

Applikationsbericht
Projekt Olversorgung von Getriebeturboverdichtern
Auftraggeber  Borsig ZM Compression GmbH, Meerane

Branche Maschinenbau Armatur/-en UV 5.1S0, SF 2.00S

Borsig ZM Compression GmbH stellt Getriebeturboverdichter zur

B O R S I G Druckerhdhung von Prozessgasen her. Typische Einsatzgebiete sind

chemische und petrochemische Anlagen, verfahrenstechnische Pro-

zesse in vielen Industriebereichen, Brenngasforderung fur Gastur-

binenanlagen, Rauchgasentschwefelungsanlagen, Kuhlprozesse bei der Stahlerzeugung sowie
die Lebensmittelindustrie und biochemische Anlagen.

Ein zentrales Getriebe treibt bei Getriebeturboverdichtern eine oder mehrere Verdichterstufen an.

/

Die Schmierélversorgung der Gleitlager im Getriebe muss mit konstantem Druck, konstanter
Temperatur und hoher Reinheit erfolgen. Fir diese Aufgabe kommt ein Olversorgungssystem
zum Einsatz, dass in diesem Fall entsprechend der Richtlinie API 614 (American Petroleum
Institute) ausgefiihrt wurde. Fir die Sicherstellung des konstanten Schmierdldruckes wurde ein
Uberstromventil mit Steuerraumtrennung eingesetzt.

Das Besondere bei dieser Bauart ist, dass der steuerdruck direkt vor dem Getriebe abgenom-
men und der Druck vor Kihler und Filter eingestellt werden kann. Dabei haben sich andernde
Druckverluste (je nach Verschmutzungsgrad des Filters) keinen Einfluss auf den Enddruck am
Getriebe.

M

1975 1976

Bill Gates und Paul Allen grinden

Steve Jobs und Steve Wozniak griin-
das Unternehmen Microsoft.

den die Firma Apple.
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Schmutzfanger SF 2.00S

SFK-Schmierdlskid mit SF 2.00S

Borsig ZM Compression GmbH, Meerane

1977

143 Jahre deutscher Industriege-
schichte gehen zu Ende: Die Deut-
sche Bundesbahn mustert ihre letzte
Dampflokomotive aus.
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Selbst Gutes lasst sich
noch verbessern

An der Schwelle zu den 8oer Jahren verfiigt Mankenberg bereitsyliber eine
sehr breit aufgestellte Kundenstruktur. Dieselben Industriearmaturen, die fir

einen Kunden mafBgeschneidert sind, sollen unterschiedlichen Anforderungen
gerecht werden und kundenspezifisch angepasst werden kénnen — und dies
nach moglichst kurzer Produktionszeit. Die Losung: ein neues Fertigungsver-
fahren, in.dem Edelstahl tiefgezogen wird: Die Innovation und aufSerordent-
liche Flexibilitat dieses neuen Verfahrens minden im Baukastensystem High
Grade: tiefgezogene Regelarmaturen aus Edelstahl.

o






Der Druckminderer
DM 662, eins der
ersten tiefgezogenen
Ventile im Vergleich:
Ventil rechts, 1979
Ventil links, 2009

1978

Von Tépfen
und Eiern

Was war zuerst da? Die Idee oder
die Nachfrage? Ahnlich wie bei der
Henne und dem Ei stellt sich auch im
Zusammenhang mit dem Tiefziehen
von Edelstahl die Frage, wie es zur
Entwicklung dieser Technik gekom-
men ist. Fest steht: das Unternehmen
Mankenberg gehdrt zu den Pionieren
dieser Fertigungstechnik. Bereits 1979
wird in Libeck das erste tiefgezo-
gene Edelstahldruckminderventil her-
gestellt, 1980 die erste tiefgezogene
Be- und Entllfterbaureihe.

1979

Die Volkswagen AG eréffnet in den Mankenberg entwickelt das erstes

USA als erster auslandischer Auto-

tiefgezogene Edelstahldruckminder-

mobilproduzent in Westmoreland ventil (DM 662).
County (Pennsylvania) ein Montage-

werk.
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Luftaufna-Hme, 260_8 :

S TE] !\/Iankenberg::-h
Spenglerstrafse 99,
Libeck

1979

Das Europédische Wahrungssystem
(EWS) tritt in Kraft.
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Selbst Gutes lasst sich noch verbessern High Grade

Bei dieser Technik lohnt es sich,

in die Tiefe zu gehen

Hinter dem Begriff ,Tiefziehen” steckt
mehr, als man vordergriindig vermu-
tet. Edelstahl oder Materialien wie
Hastelloy® oder Titan sind sehr wider-
standsfahig. Sie ohne Warme, also
LJkalt”, tiefzuziehen, stellt technisch
eine grofle Herausforderung dar. Tief-
gezogen werden bei Mankenberg
topfféormige Bauteile, die mit gegos-
senen und eigens hergestellten Dreh-
und Frasteilen komplexe Gehduse fir
Armaturen bilden. Um diese schliefs-
lich zusammenzufligen, verwenden
wir das Wolfram-Inertgas-SchweifSver-
fahren (WIG).

Zum Tiefziehen bendtigt man hydrau-
lische Pressen, die das Material mit
hoher Kraft kalt verformen kénnen.
Die grof3te zurzeit bei Mankenberg
eingesetzte Presse kann eine Maximal-
kraft von 2.500 kN aufbringen. Oder
in anderen Worten: sechs voll bela-
dene Lastzuge.

Wie aber wird aus dem planen Blech
schlielich die komplexe Armatur?
Die Formgebung erfolgt auf Basis
entsprechender Werkzeuge, die aus
einer Hohlform (zur Abbildung der
AufBenkontur) und dem Stempel (zur
Abbildung der Innenkontur) bestehen.
Der Raum zwischen beiden Formen
enthalt nach dem Zug den geformten
Topf. So wird aus einer runden Blech-
platte in einem dreidimensionalen
Verformungsprozess ein topffor-
miger Hohlkérper, der im Bereich des

1979

Erste Weltklimakonferenz in Genf.

Bodens nur schwach verformt wird.
Da der Werkstoff nicht ausweichen
kann, wird das Blech zwischen Fal-
tenhalter und Ziehring gestaucht,
zwischen Ziehring und Stempel wie-
der gestreckt. So kommt es, dass
der Boden meist die urspriingliche
Wandstdrke des Ausgangsblechs hat,
wahrend diese bodennah ab- und
bodenfern zunimmt. Hier ist beson-
dere Aufmerksamkeit gefragt: Wird
die Zugbelastung zu stark, kann das
Material bei der Bearbeitung reiflen.

Bereits um- 1500 wurden Fingerhute
aus Messing tiefgezogen und nicht
mehr gegossen. Spater kam das Tief-
ziehverfahren als Massenfertigungs-
verfahren bei der Herstellung von
Kochtopfen aus Edelstahl zum Einsatz.
Heute ist es in erster Linie aus dem
Karosseriebau der Automobilindustrie
bekannt. Mankenberg hat dieses Fer-
tigungsverfahren erstmals bei der Her-
stellung von Armaturen angewendet,
die technisch unter Auslegungs- und
Sicherheitsaspekten als Druckbehalter
betrachtet werden mussen und daher
besonderen Anforderungen unter-
liegen. Dabei ergibt sich die Dimen-
sionierung der Gehausewandstarke
aus der spater geforderten zulassigen
Druckbelastung.

Eine weitere Schwierigkeit: Durch das
Kaltverformen kommt es im Mate-
rial zum durchaus gewollten metal-
lurgischen Prozess der Kaltverfesti-



gung, der neben groferer Festigkeit
auch eine erhohte Sprodigkeit mit
sich bringt. Bei vielen aufeinanderfol-
genden Tiefzieh-Verarbeitungsschrit-
ten muss daher zwischendurch die
Kaltverfestigung durch das ,Austeni-
tisierungsglihen” abgebaut werden.

Die Qualitat des Basismaterials Blech
ist durch die Herstellung dieses Grofs-
serienmaterials deutlich héher als bei
gegossenen Materialien, die durch
Schrumpfung, Verunreinigung und
auch Abbildung von Fehlern in der
Gussform leiden. Die hohe Oberfla-
chenqualitat wird beim Tiefziehen
nicht beeintrachtigt, so dass High
Grade-Produkte sich genau dadurch
auszeichnen. Ein weiterer Vorteil: Im
Gegensatz zu Guss ist Edelstahlblech
(auch tiefgezogenes) gut schweifSbar.
So kénnen wir in Kleinserie bis hin
zum Einzelbau spezielle Bauteile durch
Zusammenfugen mit anderen Kompo-
nenten herstellen. Dies macht High
Grade-Produkte insbesondere bei der
Anpassung an die Rohrleitung hochst
variabel. Kurzum: Das Tiefziehen von
Edelstahl ist eine Fertigungstechnik,
die auf ganzer Linie Uberzeugt.

Q_@

Auf den Innenseiten:
Ein Baukasten ist unser Prinzip

Joachim Andreas,

Teamleiter Blechbear-
beitung und Logistik,
2010

1979

Die amerikanischen Jupiterson-
den Voyager 1und 2 entdecken
vulkanische Aktivitaten auf dem
Jupitermond lo.



Ein Baukasten ist unser Prinzip

Das Basisbauteil flr unsere Ventile sind Topfe, die aus tiefgezogenem Edelstahl bei uns gefertigt werden.
Das Besondere des Tiefziehens bei Mankenberg ist, dass ein Massenfertigungsverfahren sogar fir Son-
deranfertigungen mit sehr geringen Stlickzahlen zum Einsatz kommt.

Der erste Schritt ist immer die Herstellung (bzw. das Auswahlen) des passenden Werkzeuges fir den
Tiefziehvorgang. In einer hydraulischen Presse wird die gewunschte Topfform in einem mehrere Schritte
umfassenden Prozess aus hochwertigem Edelstahlblech hergestellt.

Unzahlige Kombinationen ergeben sich durch die mehrfache Verwendung eines Topftyps. Das glei-
che Bauteil kann fir verschiedene Endprodukte benutzt werden. Ahnliche Endprodukte kénnen durch
gezielten Austausch einzelner Komponenten wie Kegel, Membran oder Federhaube und den Einsatz von
angeschweifsten Norm- und Feingussteilen in unterschiedlichsten Anwendungen zum Einsatz kommen.

Genau das ermoglicht das High Grade -Baukastenprinzip:
die Verbindung von Flexibilitat, Qualitat und Leistung.

Einblicke in das Tiefziehen

Tiefziehen ist das Zugdruckumformen eines Blechzuschnittes zu einem Hohlkérper. Artverwandte Ver-
fahren sind das Metalldriicken oder Hydroforming. Eingeleitet wird das Tiefziehen mit dem Zuschnitt
(dem Stanzen) der sogenannten Ronde, deren Dicke und Durchmesser die Geometrie des spateren Topfes
vorbestimmen.

Das Zwischenergebnis

Der erste Zug entsteht bei der Herstellung von mittelgrofRen Topfen,
wenn der Haltedruck und die Stempelkraft im richtigen Verhaltnis ste-
hen. So werden mit etwa 60 bar die Ronden gehalten, wahrend mit
etwa 150 bar der Stempel in die Form fahrt.

Die Ronde wird zu einem Topf tiefgezogen, wobei sich der Durchmesser
und die Wandstarke des Grundmaterials andern.

Das Endergebnis

Aus dem Ergebnis des ersten Zuges mit einem Durchmesser von ca. 210
mm wird durch weiteres Verformen des Hohlkorpers ein Topf mit einem
Durchmesser von ca. 160 mm geformt. Das Verhaltnis von Durchmesser
zu Topftiefe hat sich etwa von 2:1 auf 1:1 verandert.

Wenn der Umformungsgrad bei Edelstahlen wie auch bei Titan zu hoch
wird, steigt die Gefahr von Spannungsrissen. Abhilfe schafft das soge-
nannte Spannungsglihen, das es erst ermdglicht, tiefe Topfe herzustel-
len, und immer wieder geschickt eingesetzt werden muss.

Der erste Lauf

Die Blechronde wird eingelegt und beim Nie-
derfahren der Ziehmatrize zwischen dieser
und dem Gegenhalter fixiert. Haltedruck und
Stempelkraft werden genau auf die program-
mierten Einstellwerte gefahren. Das System
wird wieder entlastet und auf die Ausgangs-
position zum Start des nachsten Tiefziehpro-
zesses zurlckgefahren.

| Ziehmatrize
| Gegenhalter
| Ziehstempel

Das Werkzeug

Die wichtigsten Wirkteile der Presse fur das
Tiefziehen sind der Ziehstempel, die Ziehma-
trize und der Gegenhalter. Der Ziehstempel
ist fest mit dem Pressentisch verschraubt. Die
Ziehmatrize fungiert gleichzeitig als Nieder-
halter. Der Gegenhalter, der Uber Stangen
mit dem Ziehkissen verbunden ist, richtet die
Ronde zentrisch aus und dient gleichzeitig als
Abstreifer. Er wird durch die Ziehmatrize nach
unten verdrangt, wahrend das Blech in den
Hohlraum zwischen Ziehstempel und Ziehma-
trize hineinflieft.




Schritt fur Schritt

Beim zweiten Zug wirkt auf den bereits vor-
geformten Topf die Form der Ziehmatrize und
die Kraft des Ziehstempels. Entscheidend fir
den Erfolg sind jetzt die Umformzeit und die
Reibungskrafte, die auf das Werkstlick wirken.
Beim Optimieren der Prozessparameter ist die
Erfahrung des Mankenberg - Werkzeugbaus
von unschdtzbarem Wert.

o et WSS
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Druckminderer
DM 652, 2009

) U

Das High Grade-Siegel
von Mankenberg

Selbst Gutes lasst sich noch verbessern

High Grade

arade

aturen waren

andard in der Arma
sind robust _*, d demc
allein du
Bestand
warum tieft

Gewicht Sol
Auch dies e IC
ogene Armaturen bei
vielen Kunden zundchst abf Skepsis
stieBen. Kann ein so Wiel leichteres
Gerat tatsachlich das Gleiche leisten
wie die schwereren Gussvarianten?
Die Antwort lautet ja. Und darlber
hinaus bietet Edelstahl in der Form
unserer Produktlinie High Grade noch
deutlich mehr Vorteile.

Das Siegel High Grade von Manken-
berg tragen Produkte aus unserem
Komplettprogramm an tiefgezogenen
Regelarmaturen aus Edelstahl. Die
Basis dieses Produktsortiments bil-
det ein flexibles und weltweit ein-

1980

Im ,roten Buch” definieren Philips
und Sony die Standards fir die CD,
die ab Beginn der 1980er Jahre in

die Produktion geht.

r Vorteile

zigartiges Baukastensystem aus tief-
gezogenen Edelstahlkomponenten,
die miteinander kombiniert werden
konnen und so eine grofBe Vielfalt
an Standardprodukten sowie Sonder-
|6sungen ermaoglichen. Das Baukas-
tenprinzip ist einfach: Ein Massen-
fertigungsverfahren in Kombination
mit individuellen Anschlissen erlaubt
groStmaogliche Flexibilitat und eine
Lieferzeit bei Standardarmaturen von
hochstens drei Tagen. Sonderlésungen
kénnen darlber hinaus zu einem opti-
malen Preis-Leistungs-Verhaltnis ange-
boten werden.

i

Auf den Innenseiten:
Ein Topf und viele Mdglichkeiten
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Auf der sicheren Seite

Die Materialeigenschaften der High
Grade-Ventile, allen voran ihre Ober-
flache, die Montagefreundlichkeit
und die hohe Lebensdauer und Kor-
rosionsfestigkeit des verwendeten
hochwertigen Edelstahls, erhdhen
die Anlagenverfligbarkeit und senken
langfristig die Kosten ihrer Betreiber.

Das Mankenberg-Schellensystem der
tiefgezogenen Edelstahlventile erhdht
bei auBergewdéhnlichen Uberdrucksi-
tuationen die Betriebssicherheit durch
leichtes Nachgeben. Ein unerwartetes
Bersten wie bei Gussarmaturen ist
ausgeschlossen.

High Grade — Ein Pladoyer fur Hochwertigkeit

Kompakt, druckfest, kor-
rosionsfest durch CrNiMo-
Edelstahl (316L), tiefgezo-
gen

Mankenberg-S chellensys-
tem = beste Servicemdg-
lichkeit

Standardoberflache des
Gehauses < Ra 1,6um

Tiefer Einlass

Robuste und wartungs=

Druckluft, Dampf oder
Inertgase als Treibmittel
moglich (max. 8 bar)

freundliche VentilfrTechanik

densatheber KH 1

1980

Die erste tiefgezogene Be- und
Entlifterbaureihe (EB 1.12/EB 1.32)
wird bei Mankenberg entwickelt.
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Ein Topf und Den Anschluss nicht
viele Moglichkeiten verlieren

Ein einfacher Topf ist das beste Beispiel, um unser Das heift auch — den Uberblick behalten. Der
gleiche Armaturen-Typ, das gleiche Gehau-
seteil und eine fast unuberschaubare Anzahl
an verschiedenen Anschlussvarianten, wie
beispielsweise Muffen, Flansche oder Klemm-
stutzenanschliisse. Sie ergeben eine maximale
Anzahl an ahnlichen und zugleich so unter-
schiedlichen Ventilen. Ein Standardventil wird
zur bedarfsgerechten Losung fur den Kunden.

High Grade-Baukastensystem zu veranschaulichen.
Er ist das Grundgehduse fir ein Schwimmerventil
NV 66 ebenso wie flr einen Druckminderer DM 664,
einen Schmutzfanger SF 6 und ebenso fur einen Be-
und Entlufter EB 1.74 oder einen EB 1.12 oder einen
EB 3.52.

Das gleiche Bauteil kann fur ver-

schiedene Endprodukte benutzt -
werden. Erst diese mehrfache '
Verwendung eines tiefgezogenen
Topfes fur die unterschiedlichsten
Ventile ermdglicht den Einsatz eines

kostenginstigen Massenfertigungsverfahrens wie
dem Tiefziehen. Gleichzeitig ermdglicht das Bauka-

stensystem ein Hochstmafl an Kombinationsmog-
lichkeiten und Flexibilitat fir kundenspezifische
Losungen, sowie kurze Lieferzeiten.

Niveauregler fur Rohrleitungen NV 66E i
Kombientlifter fir Schmutz- und Abwasser EB 1.84 4

Druckregler fiir mittlere und groRe Durchsitze ~ UV 1.8S0 W8]

Niveauregler fiir Behaltereinbau NV 67E &
Dauerentliifter EB 1.12 )
Anfahrentltfter EB 3.52 ﬂ
Kombientlifter EB 1.74 Y
Topfschmutzfanger aus Edelstahl SF 6 n

Druckregler fiir aggressive Medien uv 4.8 n
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HiIZ i .
\cp,gw‘;— Nachdenken heif3t
M vorausdenken

Das High Grade
Pure-Siegel von

Die Innovation High Grade ist selbst
Mankenberg

Gegenstand kontinuierlicher Weiter-
entwicklung. So haben wir speziell fiir
Hygieneanwendungen die Produkt-
reihe High Grade Pure entwickelt.
High Grade Pure-Ventile zeichnen sich
auBer durch die bekannten Vorteile im
Vergleich zu High Grade durch eine
nochmals verbesserte Oberflachen-
qualitat und eine besondere Bauform
aus. Die polierten Ventile sind spezi-
ell fir den Einsatz in Hygienean-
wendungen z.B. im Pharma- und
Lebensmittelbereich oder fir die
Halbleiterproduk-
tion konzipiert.
Die Bauform,
also die Mini-
mierung von
Totraumen im
Besonderen, so-
wie die geringe
Oberflachenrauheit
sind Garant fir die
Sicherheit der externen Reinheitsan-
forderungen der Prozesse. Gleichzeitig
lasst sich der Energieaufwand, der fur
die CIP/SIP-Reinigungsprozesse beno-
tigt wird, bedingt durch die geringe
Warmekapazitat der vergleichsweise
dinnen Gehdausewandungen, deutlich
reduzieren. Dies spart Kosten und ver-
ringert Stillstandszeiten.

Druckminderer
DM 152, aus der
Reihe High Grade
Pure, 2009

1980

Einflthrung der Sommerzeit in
Deutschland.

WAL 4
W U,

w A
WAL
et

Tyt



Erfahrung macht
die Meisterschaft

Mehr als drei Jahrzehnte Erfahrung
haben das Unternehmen Mankenberg
zu einem Experten im Edelstahltiefzie-
hen gemacht. Uber die Jahre konnten
wir dieses Prinzip auch auf andere
Materialien ausdehnen. Uberall dort,
wo eine hohe Chloridionenkonzentra-
tion oder Seewasser flr ein aggressives
Umfeld verantwortlich sind, kommen
auch tiefgezogene und aus Vollmate-
rial gefertigte Titan- oder Hastelloy®-
Ventile zum Einsatz. Diese hochwer-
tigen Materialien sind eine Investition.
Aber sie garantieren eine hohe Nach-
haltigkeit bei geringsten Folgekosten.

Detailansicht einer
Seewasserentsalzungs-
anlage

Uberstrémventil
UV 5.1-Titan, 2009

1981

Das US-amerikanische Unternehmen
IBM stellt den ersten Personal Com-
puter (PC) vor: den IBM 5150.



Im Dienst der Medizin

Wenn es um Medikamente geht, ist hdchste Qualitat gefragt.

Applikationsbericht
Projekt Medienversorgung fur pharmazeutische Abfillanlagen
Auftraggeber  Bausch und Strébel, Ishofen

Branche Pharmaindustrie Armatur/-en DM 662

Bausch und Strgbel ist ein Marktfihrer in
T A ® der Herstellung von Maschinen und ganzen
(tiii;%) BAUSCH+STROBEL Linien, auf denen pharmazeutische Behalter

verarbeitet werden.

M

1982

Der erste Commodore 64 kommt
auf den Markt.




Bausch und Strébel, Iishofen

1983

Microsoft prasentiert auf der Com-
dex in Las Vegas Windows 1.0.



Mankenberg —
Mit anderen Worten:
Sicherheit g

In den 70er Jahren beginnt die Kernenergie eine zunehmend wichtige Rolle bei

der Energieversorgung zu spielen. Mankenberg beliefert auch Kernkraftwerke

weltweit mit Industriearmaturen. Ganz klar, dass diese hdéchsten Sicherheits- |,
anforderungen geniigen mussen. Der Kerntechnische Ausschuss (KTA), 1972 &
vom Bundesinnenministerium fir Bildung und Wissenschaft gegriindet, wacht

in Deutschland iiber die Einhaltung der sicherheitstechnischen Regeln und

deren Anwendung. Mankenberg besitzt seit 1984 die Zertifizierung durch den

KTA: eine der besten Referenzen in Sachen Qualitat.




MANKENBERG

~ Turbinenhalle in einem
" Kraftwerk,1985




Qualitat hat unterschiedliche Gesichter

Industriearmaturen Gbernehmen
Schlisselfunktionen in Anlagen und
Rohrleitungen und beeinflussen damit
mafgeblich den kundenseitigen Pro-
zess: Regelgenauigkeit, Zuverlassigkeit
und Sicherheit sind daher oberstes

Gebot. Darum ist die Qualitatssiche-

der Produktion ein zentrales Thema. Sie
ist als Stabsstelle direkt dem Geschafts-
fuhrer unterstellt. Alles, was unsere
Produktionshallen verlasst, muss durch
die erfahrenen Hande des Qualitats-
wesens. Doch, wenn wir ehrlich sind,
reicht uns das bei weitem nicht aus.

rung bei Mankenberg in allen Schritten

Daniel Tesmer,
Teamleiter Kontrolle

Hans-Joachim Schultz,
Leiter Qualitatswesen

Marcus Koster,
Kontrolle

Malte Bromberg,
Prifer und stellver-
tretender Teamleiter
Prifstand

Christiane Broszinsky,
Sachbearbeiterin
Qualitatswesen
Thorsten Vollstedt,
Nachfolger Leiter
Qualitatswesen
Oliver Studier

Teamleiter Prifstand
Jasmina Gruhl,
Sachbearbeiterin
Qualitatswesen

1983 1983

Erstes Audit bei Gustav Mankenberg
durch die KWU.

Der IBM Personal Computer XT wird
vorgestellt.



Unser Geheimnis —
die Mitarbeiter von

Mankenberg-Produkte tUberzeugen.
Ob Kundenberatung, Konstruktion,
Auftragsbearbeitung, Qualitatswesen,
Fertigung oder After Sales, unsere
Mitarbeiter sind ausschlaggebend.
Mit der langjahrigen Erfahrung ver-
dienter Kollegen und den Ideen junger
Mitarbeiter entsteht in allen Abtei-
lungen ein Hochstmald an Qualitat mit
dem Ziel kompromissloser Kundenzu-
friedenheit. Wie aber stellen unsere
Mitarbeiter sicher, dass Mankenberg
kontinuierlich auf oberstem Qualitats-
niveau produziert?

Die Basis bildet selbstverstandlich
die Ausbildungsqualitat. Fast 60%
unserer Mitarbeiter haben auch ihre
Ausbildung bei Mankenberg absol-
viert und sind somit nicht nur mit
den Ablaufen der Fertigung, der Ver-
waltung und der Qualitatskontrolle,
sondern auch mit unseren hohen
Ansprichen an Handwerksqualitat
vertraut. Die Bereitschaft, stets das
Beste zu geben, ist fur die Mitarbeiter
von Mankenberg Verantwortung und
Verpflichtung zugleich.

Wer den Weg durch unsere Produk-
tionshallen antritt, ist beeindruckt
davon, wie genau wir jeden Produk-
tionsschritt dokumentieren und die
Qualitat der Zwischen- und Ender-
gebnisse prifen. Es versteht sich von
selbst, dass wir dies auch aus Grun-
den der Rlckverfolgbarkeit von Char-
gen und Arbeitsschritten tun. Durch

Das Kernkraftwerk Krimmel wird erst-
mals ans Stromnetz angeschlossen.

Mankenberg

unser computergestutztes System der
Dokumentation und Qualitatsprifung
kénnen wir zu jedem Zeitpunkt und
an jeder Station der Wertschopfungs-
kette ganz klar benennen, woher das
Material stammt und wer zuletzt fur
welchen Verarbeitungsschritt verant-
wortlich war.

1984

Sorgfalt bis ins

Kleinste

Computerspiel Tetris.

1985

Alexey Pajitnov programmiert das



Zertifizierungen
» 1SO 9001 seit 1994
Druckgeraterichtlinie 97/23

- - {E[:E
Geprifte SchweiRer

S Dy o [BY IO A
» VGB-Zertifikat nach KTA 1EOL‘I1N N
Abnahmezeugnisse und Materialzertifikate
» EN 10204/2 .1
EN 10204/2.2
EN 10204/3.1
EN 10204/3.2

Abnahmen

Technischer Uberwachungsverein (TOV)
Germanischer Lloyd (GL)
Lloyds Register of Shipping (LRS)
Bureau Veritas (BV)
Det Norske Veritas (DNV)
Registro Italiano Navale
American Bureau of Shipping (ABS)
Standardregelwerk
Das Standardregelwerk bildet die Basis flr unsere ei-
genen Qualitatsanspriiche. Bei der Entwicklung und
Fertigung unserer Armaturen verpflichten wir uns
gerne, folgende Richtlinien einzuhalten:
Flansche
EN 1092-2, DIN 2526, DIN 2500
Leckrate bei Hartdichtung
VDI/VDE 2174
Leckrate bei Weichdichtung
DIN EN 12266-1 P12
Druck- und Dichtheitstest
DIN EN 12266-1 P10 P11
Gehause
AD 2000, Merkblatt Ad

schweiflungen RN
AD 2000, Merkblatt HP-0/TRB2

1986 1987

Die Sowjetunion schiefSt das Kern-
modul der Raumstation , Mir” in die
Erdumlaufbahn.

Die Einheitliche Europdische Akte
zur Schaffung des européischen
Binnenmarkts tritt in Kraft.



Wie nach innen,

so nach aulSen

Wer wie Mankenberg Qualitat als das
Leitbild seiner Produktion versteht,
muss auch bei der Entscheidung fir
die richtigen Lieferanten wahlerisch
sein. In den meisten Fallen sind unsere
Lieferantenbeziehungen wie auch
unsere Ubrigen Geschaftsbeziehungen
auf Nachhaltigkeit angelegt. Wir ver-
trauen unseren Partnern seit vielen
Jahrzehnten und kennen sie in etlichen
Fallen auch personlich. Und sollten wir
uns wie beispielsweise im Zuge der
ErschlieBung neuer Markte um zusatz-
liche Lieferanten bemuhen, so ver-
schafft sich unser Einkauf einen ganz
direkten Eindruck vor Ort. Denn nichts
ersetzt das persdnliche Gesprach.

Alle unsere Lieferanten unterliegen
bei Mankenberg einem strengen
Bewertungssystem. Dieses fliefSt in
die geschlossenen Schleifen unseres
gerichteten kontinuierlichen Verbes-
serungsprozesses mit ein. Feedback
funktioniert in unseren Lieferanten-
beziehungen in beide Richtungen. So
erhéhen wir die gegenseitige Transpa-
renz und das Vertrauen.

Das volle Programm

Externe Qualitatskontrollen gehen
mit einem internen Qualitatswesen
Hand in Hand: Von der Auswahl der
geeigneten Lieferanten bis hin zur
Abschlusskontrolle auf dem hausei-
genen Prufstand stellen Mitarbeiter
und Qualitatsmanagement sicher, dass
der Name Mankenberg halt, was er
verspricht — auch unter extremsten
Einsatzbedingungen weltweit.

1989

Bild links:

Meister Helmut
Schroter, Anfang der
80er Jahre bei der
Ultraschallqualitats-
sicherung

Bild rechts:

Malte Bromberg,
Prifer und stellver-
tretender Teamleiter
Prifstand, bei der Pru-
fung unter Medium,
2008

1989

Die Berliner Mauer fallt. Mankenberg entwickelt das erste
geschweiRte Druckregelventil mit

Pilotsteuerung (Inlineventil).



Perfekte Begleitung fur Filteranlagen

Wer effizient Luft ablassen mochte, vertraut auf Be- und EntlUfter
von Mankenberg.

Applikationsbericht
Projekt Betriebsentliftung von Olfilteranlagen
Auftraggeber Karberg & Hennemann, Hamburg

Branche Maschinenbau Armatur/-en EB 1.12S0

Karberg & Hennemann stellt Feinfilteranlagen und Feinfilterseparatoren
her, die in Schifffahrt und Industrie zur Pflege von Hydraulik-, Getriebe-
und Schmierdl sowie zahlreichen weiteren Betriebsfliissigkeiten einge-
setzt werden.

Das Filtergehause muss regelmafig entluftet werden, da immer wieder
Luft eingetragen wird und sich oben im Filtergehause sammelt. Wird
diese Luft nicht abgelassen, funktioniert die Druckanzeige nicht einwandfrei und die Sattigung
der Filterpatrone kann nicht klar bestimmt werden. Je nach Menge der angesammelten Luft
kann auch die Filtrationseffizienz vermindert sein.

Zur automatischen Entliftung bei Inbetriebnahme des Filters und wahrend des Betriebes sowie
sur Entliftung bei Inbetriebnahme nach Wechsel der Filterpatrone werden automatische Be-
und EntlGfter mit Schwimmersteuerung eingesetzt.

M

1990

Axel Weidner tritt in die Armaturen-
fabrik Gustav Mankenberg ein.

1990

Deutschland wird Fussball-
weltmeister.



Be- und Entlufter EB 1.1250

Automatische Hydraulikﬁ\tereinheit

Karberg & Hennemann, Hamburg

1990

Deutschland feiert die Wieder-
vereinigung.



Die Welt mit den Augen
des Kunden sehen

Die Evolution der Industrien ist ein kontinuierlicher Prozess und hat tiber die
Jahrzehnte ungezahlte Innovationen hervorgebracht. Mankenberg-Armaturen
sind'seit 1885 ein wichtiger Baustein, um Technologien Uberhaupt méglich zu
machen. Vom Beginn der Industrialisierung bis hin zum Einsatz unserer Kon-
densatableiter in der Biotechnologie heute ist Mankenberg ein zuverlassiger
Partner der Industrie. Ein Partner, der sich in jede Branche so hineindenkt, als
ob er selbst dort zu Hause ware. Das Ergebnis steht fur Stabilitat und Vielfalt:
Mankenberg-Armaturen finden sich in nahezu jeder Branche weltweit.







Ein Tag wie
jeder andere

Wenn Sie morgens aufstehen, im Bad
in den Spiegel schauen und die Zahn-
pasta auf der Zahnbdlrste verteilen,
dann sind Sie bereits mehrfach indi-
rekt mit Mankenberg in Berthrung
gekommen. Denn Energie-, Chemie-,
Pharma- sowie Lebensmittel- und
Getrankebranche und sogar Wasser-
werke arbeiten mit Industriearma-
turen von Mankenberg. Im Maschi-
nen- und Anlagenbau sind wir zu
Hause. Wenn Sie mit dem Auto zur
Arbeit fahren, mit dem Mobiltele-
fon telefonieren und in der Kantine
zu Mittag essen: In allen Produkten
steckt auch ein Stick Mankenberg. Sie
gehen am Wochenende gern ins Fufs-
ballstadion und trinken dabei ein Glas
Bier? Nun, Mankenberg ist auch hier
vertreten. Bierzapfanlagen, aber auch
die Abfllltechnik kommen ebenso
wenig ohne unsere Produkte aus wie
die Flaschenreinigung oder das Etiket-
tieren. Und selbst wenn Sie im wohl-
verdienten Urlaub am Pool die Sonne
geniefSen, ware ein erfrischendes Bad
ohne einen Be- und Entlifter kaum
vorstellbar. An unseren Produkten
kommt keiner vorbei. Sie gehéren zum
Alltag unserer modernen Lebenswelt.
Und sind dennoch alles andere als
alltaglich.

1991

Otzi wird in den Sidtiroler Alpen
gefunden.



1991

Aufnahme des fahrplanméagigen

Hochgeschwindigkeitsver-
kehrs in Deutschland mit dem
Intercityexpresszug.



Dietmar Pallasch,
Leiter Produktmanage-
ment, im Kunden-
gesprach auf der
ACHEMA 2009

Unser Erfolg steht auf vielen Saulen

Branchenvielfalt bedeutet Stabilitat —
auch in wirtschaftlich schwierigen
Zeiten kompensiert unsere breite Kun-
denstruktur die Anfalligkeit fir Kon-
junkturschwankungen. Unsere langfris-
tigen Kundenbeziehungen zu Unter-
nehmen der unterschiedlichsten Bran-
chen sind Uber die Jahre gewachsen.
Und damit auch unser Know-how.
Mankenberg findet Losungen fir jede
Branche, ganz gleich, ob es sich um
eine kleine oder grofe Anwendung
handelt, ob Standardprodukte gefragt
sind oder nach einer Sonderlésung
gesucht wird. Wir denken uns in jede
Anwendung hinein.

1991

Entwicklung der Druckminderven-

tile Typ 152 mit polierten Innen-

flachen fur die Lebensmittel- und

Pharmaindustrie.

Wie schaffen wir es immer wieder,
den Anforderungen ganz unterschied-
licher Kundengruppen und Branchen
gerecht zu werden? Es ist die Freude
am Entwickeln, die uns antreibt.
Schon Gustav Mankenberg kannte
das befriedigende Geflhl, mit seinen
Lésungen genau die Bedurfnisse sei-
ner Auftraggeber befriedigt zu haben.
Das ist heute nicht anders.

Was machbar ist, das machen wir
moglich. Dabei gilt es, die Welt auch
mit den Augen des Kunden zu betrach-
ten. Welche Lésung ist die richtige?
Und wie schaffen wir es, selbst Stan-
dardlésungen an die spezifischen
Anforderungen der unterschiedlichen
Branchen anzupassen? Die Antwort ist
leicht: Wir lieben Technik.

Auf den Innenseiten:
Ventile fur alle Falle
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Vielfalt von A bis Z
Von A wie der Atex- geeigneten, abso- reicht das Spektrum unserer Produkte
lut gasdichten Ausfihrung des Kon- flr den Maschinen- und Anlagenbau.
densatableiters KA 2K zum Einsatz bei Ganz gleich, ob Dricke im Millibarbe-
Biogasanwendungen bis Z wie Zigaret- reich oder in besonders hohen Druck-
tenindustrie, fir die wir einen Druck- bereichen: Wir regeln das schon.
minderer fir Leim bei der Herstel-
lung von Zigaretten entwickelt haben, Druckminderer
DM 506, 2009
Grofe 1:1

Auf den Leim gegangen

So vielfaltig die Industrien sind, in denen das Know-how von
Mankenberg gefragt ist, so speziell sind auch die Ausfuhrungen
unserer Sonderldsungen. So zum Beispiel der Druckminderer
DM 506 fur Leim bei der Herstellung von Zigaretten. Das Gerat
sollte klein und kompakt sein und gleichzeitig den zahflissigen Kle-
ber auf einen genauen Druck einstellen kédnnen. Nur so kann verhindert
werden, dass die Klebemaschine zu viel Klebstoff aufs Papier bringt.
Mankenberg liefert einen speziellen Druckminderer, der mit einem indi-
viduellen Anschlussstutzen veredelt wird und jetzt weltweit an den ent-
sprechenden Maschinen im Einsatz ist.

1992

Am CERN in Genf richtet der eng-
lische Wissenschaftler Tim Berners-
Lee das World Wide Web ein.
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Ventile fur alle Falle

Ein gutes Beispiel dafur, wie man mit Standardldsungen den individuellen Anforderungen verschiedenster
Kunden und Branchen gerecht werden kann, ist der Druckminderer DM 505.

Die Anforderungen sind entscheidend. Medium, Temperatur, Nenndruck, Regelbereich und viele andere Vor-
gaben beeinflussen das optimale Ventil, z.B. die Kombination von Grofe, Membran, Gehduse und Material.
Auf Basis dieser Anforderungen wird ein Standardprodukt zur kunden- und branchenspezifischen L6sung und
somit zu einem Einzelstlick. Sehen Sie selbst!

Ventil fur kleinen Durchsatz DM 505 .
Druckbereich’ Medium Anwendung

I 0,005-0,025 N, (Stickstoff) Schutzgasvorlage

I 0,02-0,12 N, (Stickstoff) Schutzgasvorlage

I 0,1-0,5 Prozessluft, Diesel, Wasser, Natronlauge Brennersysteme

I 0,2-1,1 Kraftstoffe, Benzin, Luft, CO, (Kohlendioxid) Prifstande

I 0,8-25 Argon, CO, (Kohlendioxid), Kaltfiltrat, Heizol Maschinentechnik, Industried|
1-5 VE Wasser, N_I, Methan, Erdgas, Naturgas, Brenngas, Probenahmesysteme, Gasversor-

Luft, Amoniak gung, kleine Brennersysteme

4-12 Sterile Instrumentenluft, Industriegase aller Art, CO, Zentrale Gasversorgung, Labor

(Kohlendioxid), Argon, N, (Stickstoff), Wasserstoff, ol,
Erdgas, Kondensat, Trichlorsilan, Hydraulikol, Schwerdl

10-20 Wasser, Luft, N, (Stickstoff), CO, (Kohlendioxid), Wasseraufbereitung, Analyse-
Propane technik, Sonderflissigkeiten

"Druckbereich [bar] | 0.005-0,025 | 0,02-012
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Damit die Chemie stimmt

Unsere Aktivitaten im Auftrag der
Chemischen Industrie reichen weit
zurtuck. Das belegt unter anderem
unsere Messehistorie auf der welt-
groften Messe fur Chemische Technik,
Umweltschutz und Biotechnologie,
der. ACHEMA in Frankfurt am Main.
Bereits seit1927, als die Messe noch
in Essenstattfand, sind wir dort mit
unseren Produkten vertreten. Doch
darlUber hinaus konnten wir in viel-
faltigen Anwendungen fur die Che-
mische Industrie unser besonderes
Branchen-Know-how unter Beweis
stellen.

Bei der Forderung von.zlindfahigen
Flussigkeiten ergeben sich besondere
Anforderungen an Kondensatpumpen.
Zudem wird bei verfahrenstechnischen
Anlagen in der Chemischen Indus-
trie verstarkt auf die verwendeten
Werkstoffe geachtet. Beider Bioetha-
nolherstellung zum Beispiel kommt
das Uberstrémventil UV 1.8M DN 80
von Mankenberg zum Einsatz. Doch

1992

Das Unternehmen Mankenberg zieht
aus der BrolingstralRe in die neu
errichteten Firmengebaude in die
Spenglerstralle in Lubeck um.

worum geht es hierbei eigentlich?
Wahrend Biodiesel das Biokraftstoff-
substitut fur mineralischen Diesel ist,
ist Bioethanol der Ersatzbrennstoff
fur Otto-Kraftstoffe. Bioethanol wird
durch Fermentation von Getreide mit
Hilfe von Hefen gewonnen. Eine Zwi-
schenstufe ist die Maische. Sie ist sehr
inhomogen und weist sehr variable
dynamische Viskositaten auf.

Im Prozess der Fermentation gewahrlei-
stet das Uberstréomventil UV 1.8 einen
konstanten Druck in der Fermentati-
onskammer von z.B. 6 bar und sichert
mit einer.maximalen Uberstromlei-
stung.von ca. 40 m3/h die Kontinuitat
des chemischen Prozesses. Die Vor-
teile liegen auf der Hand: Das Uber-
stromventil von Mankenberg verbindet
chemische Resistenz der Materialien
mit ausreichender Druckfestigkeit und
geringem Gewicht der Armatur bei
grofSer Leistung. Darlber hinaus ist
dieses Ventil fir sehr unterschiedliche
Viskositaten des Mediums geeignet.
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1992

Die Mobilfunknetze D1 und D2
gehen in Betrieb.



Die Getranke- und Lebensmittelindus-
trie ist breit gefachert und bietet fur
Mankenberg-Produkte eine Vielfalt
von Anwendungen. Die Welt der
facettenreichen Einsatzmoéglichkeiten
und bunten Verpackungen ist jedoch
aus unserer Perspektive vor allem
eines: eine Frage von Qualitat und
Reinheit. Und genau hier trifft Anfor-
derung von Kundenseite auf Losung
von Mankenberg.

Wie kommt eigentlich die Kohlen-
saure (CO,) ins Getrank? Da in den
Getranken eigentlich kein CO, gel6st
ist, muss dieses unter Druck einge-
bracht werden. Aus einer Druckgasfla-
schenbatterie wird durch Verdampfen
von verflissigtem CO, Prozessgas
erzeugt und dem Herstellungsprozess
des Getrankes zugefihrt. Mehrere
baugleiche Ventile arbeiten im Paral-
lelbetrieb hinter mehreren Verdamp-
fern, so dass bei Ausfall einer Strecke
voll redundant ein kontinuierlicher
Prozess abgesichert ist. Die Druckmin-

1993

Die Deutsche Post fuhrt die funfstel-

ligen Postleitzahlen ein.

Im Auftrag der Reinheit

derer reduzieren im Herstellungsver-
fahren den Prozessdruck. Der Beitrag
von Mankenberg: der Druckminderer
vom Typ DM 502.

Da im Lebensmittelbereich besonde-
ren Hygieneanforderungen nachge-
kommen werden muss, wird in die-
sem Fall ein Edelstahlventil eingesetzt.
Diese tiefgezogenen Ventile zeichnen
sich durch ihre hohe Korrosionsbe-
standigkeit und Oberflachenglte aus.
Der zuverlassige Regler arbeitet ohne
Hilfsenergie und lasst sich durch das
Schellensystem auferst leicht warten.




Druckminderer
DM 502

1993/1994

Mankenberg fihrt die DIN 1SO 9001
durch den TUV Nederland ein: erstes
Audit durch KWU & TUV Nederland.



Armaturen fur die

Pharmazeutische Industrie

Insbesondere interdisziplinare Fach-
gebiete wie die Pharmazeutische
Industrie missen sich immer wieder
komplexen Herausforderungen und
technischen Problemen stellen, die
effektive Losungen erfordern. Fle-
xibilitat in Design, Ausfihrung und
Auswahl der Materialien ist bei Arma-
turen ein erster Schritt in die rich-
tige Richtung. Ein gutes Beispiel: das
Druckminderventil DM 462V. Das Ven-
til ist fir den wechselnden Gebrauch
verschiedener Medien ausgelegt und
Uberzeugt durch eine kompakte Bau-
weise, um unter schwierigen Einbau-
verhaltnissen Platz sparend eingesetzt
zu werden. Die kompakteste Version
ist aus Vollmaterial gearbeitet. Ihre
sehr hochwertige Oberflache lasst sich
fir den Einsatz in der Pharmaindustrie
leicht weiterverglten, ihre Anschllsse

1994

Der Eurotunnel zwischen Calais in
Frankreich und Folkestone in Eng-
land wird fir den Personenverkehr

freigegeben.

sind variabel, das Schellensystem
sorgt fur eine einfache Wartung. In
direkter Zusammenarbeit mit dem
Pharmazieanlagenbau hat Manken-
berg fir dieses Druckminderventil ein
Lastenheft erarbeitet und konsequent
umgesetzt. Neben der Vertraglichkeit
fir alle Medien und unter Einhaltung
der Basler-Norm, die strenge Anforde-
rungen an z.B. Oberflachenrauhigkeit
und Delta-Ferrit-Gehalte stellt, legen
wir besonderen Wert auf die geringe
Masse des Ventils. Denn weniger
Gewicht bedeutet bei automatisierten
Anlagen, dass beim Dampfen weniger
Warme verloren geht. So kdonnen die
Taktzeiten flr die Prozesse effektiver
gestaltet werden.
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Druckminderer
DM 462V, aus der
Reihe High Grade Pure

1995

Osterreich, Finnland und Schweden
treten der EU bei.



1995

Axel Weidner wird Gesellschaf-

Kraftwerksbetreiber und Energielie-
feranten vertrauen seit Jahrzehnten
auf die Industriearmaturen von Man-
kenberg. Qualitat und Langlebigkeit
machen unsere Produkte flur diese
Branche attraktiv, in der hohe Sicher-
heitsanforderungen gelten und teil-
weise auflerst sensible Prozesse gere-
gelt werden mussen. Ausgezeichnet
als einer der Top-Lieferanten des
international tatigen AREVA-Konzerns,
haben wir uns bereits einen Namen
gemacht.

Doch das ist fur uns kein Grund,
uns auszuruhen. Ganz im Gegen-
teil: Wir stellen unsere Kompetenzen
auch bei anderen Kraftwerksformen
unter Beweis. So kommt eine unserer

Mankenberg fihrt CAD ein.

ter der Armaturenfabrik Gustav

Mankenberg.

1996

Qualitat und Langlebigkeit fur Kraftwerke

Losungen beispielsweise im Zusam-
menhang mit dem Brauchwassernetz
in Rauchgasentschwefelungsanlagen
zum Einsatz: der Druckminderer vom
Typ RP 115 DN 150.

Zum Hintergrund: Die Maschinenteile
in der Rauchgasentschwefelungsan-
lage eines Kohlekraftwerkes missen
in regelmafligen Intervallen gespult
werden. Ablagerungen von Halo-
geniden wie Fluor-, Chlor- und Jod-
verbindungen setzen sonst den Wir-
kungsgrad der Gesamtanlage herab.
Aus diesem Grund werden Spruhdi-
sen verwendet. Aufgabe des Manken-
berg-Druckminderers ist es nun, den
Druck im Betriebsbrauchwassernetz zu
reduzieren.




Druckminderer
RP 115

1996

Axel Weidner wird neben Hermann

Thomsen Geschéftsfuhrer des Unter-
nehmens Mankenberg.




Pipelineschutz in Russland

Unsere Ventile lieben dje Extreme.

Applikationsbericht
Projekt Druckbegrenzung an Schiffsverladearmen
Auftraggeber  Alpensee Handelsanstalt / 000 Flowtec Ltd.

Branche Anlagenbau B14 Armatur/-en UV 6.2 DN 200

Im Schwarzmeerhafen Novorosiysk oder an der Ostsee in
000 F'OWteC Ltd. Primorsk werden an Schiffsverladestationen GroRtanker be-

und entladen.

Bewegliche Schiffsverladearme stellen die Verbindung zwischen Land und Schiff her. Damit
die Verladeanlage bei ungewollter Schiffsdrift abgesichert wird, erfolgt die Leitungstrennung
durch eine Schnellkupplung zusammen mit einer Notabschaltung der Forderanlage.

Bei Storfallabschaltung kann durch die in der Flissigkeitssiule enthaltene kinetische Energie
eine gefahrliche Druckspitze auftreten. Ein schnell offnendes Uberstromventil muss das Uber-
schissige Ol deshalb vorlibergehend in einen Auffangtank ableiten und nach Unterschreitung
des Ansprechdruckes selbsttatig wieder schlieRen.

Das Ventil arbeitet eigenmediumgesteuert, der Ansprechdruck wird (iber ein Pilotventi| eingestellt.

M

1999 1999

Mankenberg flhrt die erste Kunden-

Der Euro wird in elf Staaten der EU
schulung durch.

als Buchgeld eingefihrt.




Uberstromventil UV 6.2

o ﬁ. B

Teil der Schiffsverladestation Primorsk Commercial Sea Port

Alpensee Handelsanstalt / 000 Flowtec Ltd.

2001

Mankenberg wechselt zum TUV
Nord (ISO 9001 und Druckgerate-
richtlinie-EN 729-7).



®

Der Standort als
Standpunkt

Im Jahr 2002 wird Axel Weidner, der Urenkel Gustav Mankenbergs, alleiniger
Geschaftsfihrer der Mankenberg GmbH. Aufbauend auf einer grolen Tradition
der handwerklichen Fertigung und in Verbindung mit einer modernen industri-
ellen Fertigungslogistik setzt die Geschaftsfihrung auf Erneuerung. Der neue
Fiihrungsstil ist durch'gro3tmogliche Transparenz und Offenheit gekennzeich-
net. Gleichzeitig Ubernimmt Mankenberg mehr Verantwortung: fur seine Mit-
arbeiter, aber auch fiir den . Wirtschaftsstandort Liibeck und die Region.




Holstentor, Libeck,

2003




- Hanseat 480

E 6 v A
L4 e 5

Einblick in die Lehr-
werkstatt im Hause
Mankenberg, 2008
Christian Mebius,
Teamleiter Ausbildung
Zerspanung

Wladimir Wachruschew,
Zerspanungsmechaniker

Gemeinsam mehr
erreichen

Heute ist Mankenberg fest in das wirt-
schaftliche und soziale Leben der Han-
sestadt integriert und versteht sich als
Partner im Engagement fir die Region.
Dabei liegt ein Schwerpunkt unserer
Arbeit im unternehmerischen Enga-
gement an Schulen, damit die Ausbil-
dungsquote in Lubeck verbessert wird
und durch langfristige Kooperationen
Schiler auch fir die Handwerksberufe
im Betrieb begeistert werden. Gleich-
zeitig gewinnen wir so motivierten
Nachwuchs - eine Grundlage fir
unseren zukunftigen Erfolg. Ausbildung
ist uns wichtig und eine Ausbildungs-
quote von rund 15% in unserem Unter-
nehmen spricht da eine klare Sprache.

2002 2002
Laut Berechnung der Gartner Group Jahrhunderthochwasser in Deutsch-
wird im April weltweit der milli- land: Infolge langer und starker Nie-
ardste PC verkauft. derschlage treten die Elbe und viele

ihrer Nebenflisse Uber die Ufer.



2002

Sven Hannawald gewinnt als erster
Skispringer alle vier Einzelspringen
der Vierschanzentournee.

2002

Hermann Thomsen scheidet als
Geschaftsfihrer der Armaturen-
fabrik Gustav Mankenberg aus,
Axel Weidner wird alleiniger
Geschaftsfuhrer.



Impressionen einer
Spardosenrallye im
Hause Mankenberg

Bjorn Flack, Tech-

niker, erklart eine
CAD-Zeichnung

2002

Der Euro wird in 15 Landern
ausgegeben.

Wie man mit Spardosen Zukunft schafft

Mit Spardosen von Mankenberg Indus-
trie und Produktion spielerisch entde-
cken — das kénnen Schulklassen der 8.
und 9. Jahrgangsstufen seit Oktober
2005 regelmafRig. Die sogenannte
Spardosenrallye ist seitdem ein fester
Bestandteil unserer Jahresplanung
und wichtiger Baustein in unseren
Bemihungen zur Sicherung der Aus-
bildung im Unternehmen. In den Wor-
ten Axel Weidners: ,Wir haben eine
Verantwortung in der Gesellschaft
und gleichzeitig auch fir sie; wer soll
uns im Alter versorgen, wenn es keine
Menschen mit Arbeit mehr gibt?”

Die Armaturenfabrik Gustav Man-
kenberg firmiert in Mankenberg
GmbH um.

2003

Ziel unserer Patenschaften mit der
Kooperativen Gesamtschule Reinfeld
sowie der Grund- und Gemeinschafts-
schule Heinrich-Mann-Schule ist also
eine nachhaltige Verbindung, von der
alle profitieren. Die Schuler, die einen
praxisnahen Einblick in die Berufs-
bilder der bei Mankenberg angebote-
nen Ausbildungsberufe erhalten, das
Unternehmen, das motivierten Nach-
wuchs rekrutieren kann, sowie die
Auszubildenden von Mankenberg, die
durch die eigenstandige Durchflihrung
der Spardosenrallye Zusatzqualifikati-
onen sammeln. Doch was genau ver-
birgt sich hinter der Aktion?



Viele Lehrer haben die industrielle
Realitat nie kennen gelernt, dennoch
sollen sie ihre Schiler auf das Berufs-
leben vorbereiten. Diese Licke mochte
Mankenberg mit der Spardosenral-
lye schlieBen. Zentrales Thema der
Tagesveranstaltung ist es, neben den
drei Ausbildungsberufen zum Indus-
triekaufmann, Industriemechaniker
und Zerspanungsmechaniker anhand
der Herstellung einer Spardose aus
Edelstahl den gesamten Ablauf im
Unternehmen kennen zu lernen. Die
Auszubildenden von Mankenberg
organisieren die Veranstaltung und
fihren die Aktion auch eigenstandig
durch. Sie lernen so ganz selbstver-
standlich Vortrags- und Gestaltungs-
techniken praktisch anzuwenden und
qualifizieren sich zusatzlich. Vielleicht
auch ein Grund daflr, warum viele
unserer Auszubildenden als Jahr-
gangsbeste abschlieRfen. Die Schul-
klassen, die auf diese Weise einen Tag
bei Mankenberg verbringen, lernen
auf der anderen Seite das Unterneh-
men und die Ausbildungsméglich-
keiten ganz ungefiltert kennen. Nach
einer kurzen theoretischen Einfihrung
beginnt eine Rallye durch die unter-
schiedlichen Stationen des Unterneh-
mens: vom Auftragswesen bis zum
Versand des fertigen Produkts.

Fir den Rundgang durch den Betrieb
erhalten die Schuler eine Stuckliste,
die die verschiedenen Einzelteile fur
ihre Spardose enthalt. Die Jugend-
lichen mussen dann die Lagerorte
der Komponenten herausfinden und
sammeln. Auf dem Weg durch die
Produktion lernen sie die vielen Ferti-

Die Produktion des VW Kafer wird
eingestellt. Nach Fertigstellung
von Uber 21,5 Millionen Kafern

gungsschritte kennen, die aus einem
Stick Edelstahl ein Ventil oder — in
diesem Fall — eine Spardose machen:
Bohren/Drehen, CNC-Drehen, Tiefzie-
hen, Schweifen, Sandstrahlen, Mon-
tage und Prufstand.

Neben der Spardosenrallye veranstal-
tet Mankenberg auch Berufsinforma-
tionstage. Die Ausbilder besuchen
gemeinsam mit den Auszubildenden
Schulen und berichten vom Arbeitsall-
tag und den unterschiedlichen Berufs-
moglichkeiten im Unternehmen. Eine
weitere Plattform, auf der junge Men-
schen fiir Arbeitspldatze in der Indus-
trie gewonnen werden konnen, ist die
jahrliche Orientierungsschau Berufe
in Libeck. Auf dieser Ausbildungs-
messe zeigen Auszubildende praxis-
nah, was sich hinter den Berufsbildern
bei Mankenberg verbirgt. Und dabei
lassen sie sich eine Menge einfallen.
Eigens dafir wurde bei Mankenberg
ein interner Wettbewerb ausgerufen.
All diese Aktionen, damit die Ausbil-
dungsberufe in der Industrie bekann-
ter gemacht werden. Mit Erfolg: Viele
der angesprochenen Schuler bewer-
ben sich spater um einen Ausbildungs-
platz bei Mankenberg.

2003

weltweit.

Der Auszubildende
Andreas Drews,
Zerspanungsmechani-
ker, erklart der Klasse
,Tiefziehen”

2004

In Deutschland finden die ersten
Versuche mit gentechnisch veran-
dertem Weizen statt.
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Im Namen von Unicef

2007 ist Libeck der 15. Stadtepartner des Kinderhilfswerks der Vereinten Nationen Unicef. Und damit
in der Verantwortung, sich als weltoffene Hansestadt mit einem Blick fur die Probleme der Welt zu
prasentieren. Die zu férdernden Projekte sind vielfaltig. So wie die Ideen, Geld zu sammeln. Manken-
berg ist dabei. Im Rahmen der Spardosenrallye fertigen Schuler Sammelblchsen mit Unicef-Logo an,
die daraufhin in der gesamten Stadt verteilt werden. Ein praktischer Beitrag, der sich fur alle Beteili-
gten auszahlt — vor allem jedoch fur die Kinder in Afrika.

2004 2004

Der Kondenstopf Niagara wird 100 Formel 1: Michael Schumacher holt
Jahre alt. seinen siebten Weltmeistertitel.



Ein Netz besteht aus Moglichkeiten

Wer als Unternehmen wirtschaft-
lich erfolgreich ist, sollte auch etwas
davon zurlickgeben. Wir tun dies zum
einen Uber die angesprochenen Akti-
onen. Zum anderen, indem wir dem
akademischen Nachwuchs Moglich-
keiten eroffnen, die industrielle Praxis
kennen zu lernen. Als Industriebetrieb
bietet Mankenberg Studierenden der
Studienrichtungen Maschinenbau und

Wirtschaftsingenieurwesen selbstver-
standlich auch die Méglichkeit, mehr-
monatige Industriepraktika zu absol-
vieren. FUnf bis sechs Diplomarbeiten
werden am Standort Libeck pro Jahr
betreut. Die Ergebnisse zu Themen
aus der Praxis, zum Beispiel im Bereich
Prozessanalyse, werden dann auch

real umgesetzt.
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2005

Der erste Satelllit des europaischen
Navigationssystems Galileo wird im
All ausgesetzt.

Anzeige im Studien-
fihrer 2010/2011
der Fachhochschule
Libeck

Studienfiihye,

fiir das Studlenjahr

2010/2011

FACH
HOCHSsC
LOBEGx TULE

University of a,
Polled Sg;,
ONces

2005

Mankenberg entwickelt das erste
tiefgezogene Ventil aus Titan.




Unsere starkste
Ressource ist
der Mensch

Es ist einer unserer Grundsatze, viel
in unsere Mitarbeiter zu investieren.
SchliefSlich wissen wir, dass sie uns ein
Vielfaches davon zurlickgeben. Moti-
viertes und qualifiziertes Personal ist
ausschlaggebend flr den Erfolg eines
Unternehmens. Das Know-how in Ent-
wicklung und Fertigung, die Produkt-
qualitat und naturlich die Kundenzu-
friedenheit werden mafgeblich von
den Mitarbeitern gepragt. Manken-
berg ist Mitglied in einem Unterneh-
mensverbund kleiner und mittelstan-
discher Unternehmen, die gemeinsam
mit der Wirtschaftsférderung Libeck
die Personal- und Organisationsent-
wicklung in den Betrieben vorantreibt.

Dazu gehdren neben einem konti-
nuierlichen Austausch auch gemein-
same Fortbildungen im technischen
und kaufmannischen Bereich. Neue
Mitarbeiter erhalten einen umfas-
senden Einarbeitungsplan und lernen
so Abteilungen, Ablaufe und naturlich
die Kollegen kennen. Mitarbeiter, die
im Kontakt mit auslandischen Kunden
tatig sind, kénnen am Englischunter-
richt im Hause teilnehmen. Interne
Schulungen zu Themen der EDV und
Arbeitssicherheit erganzen die fach-
lichen Weiterbildungsangebote, die
individuell und gemeinsam besucht
werden kdnnen.

Angela Merkel Gbernimmt als erste In Berlin fahren die ersten Stadtli-
Frau das Kanzleramt. nienbusse der Berliner Verkehrsbe-

triebe mit Wasserstoff.



2007

Der erste moglicherweise bewohn-
bare Exoplanet wird entdeckt

Er kreist um den 20,5 Lichtjahre
entfernten Stern Gliese 581.

Interne High Grade-
Schulung, 2009

2007

Start des Projektes ,Entwicklung

einer neuen Generation von Pipe-
line-Armaturen groRer Nennweite
fur Wasser, Ol und Gas”, das von
der WTSH gefdrdert wird
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Torsten Boye, Team-
leiter kaufmannische
Projektierung, 2010

Mankenberg
Computer-lcons fir
die Programme IMS
(Integriertes Manage-
mentsystem) und
.~Mankenberg-Haus-
meister” (Gebdude-
und Maschinenma-
nagement)

2007

Mankenberg erhalt die Zulas-
sung fir die Verfahrens- und

Schweiprifung fur Titan nach

Druckgeréterichtlinie.

Der Standort als Standpunkt

Soft Skills

1
x
p

Eine neue Dimension der Transparenz

Transparenz und Offenheit sind ein
fester Bestandteil unserer Unterneh-
menskultur. Das garantiert die Flih-
rungsebene allen Mitarbeitern und
erwartet es auch von ihnen — unab-
hangig von der Position im Unterneh-
men. Technisch unterstutzt werden
wir dabei zum einen von unserem
ERP-System zur transparenten Res-
sourcenplanung des gesamten Unter-
nehmens. Ein wichtiges Zeichen haben
wir zum anderen mit der Einflihrung
eines integrierten Managementsy-
stems gesetzt (IMS), einem soft-
waregestltzten System zur Steige-
rung der Wirtschaftlichkeit, das fir
ein Unternehmen unserer Grof3e eher
ungewohnlich ist. In ihm werden alle
warenwirtschaftlichen und administra-
tiven Prozesse grafisch gestutzt abge-
bildet und sind je nach hierarchischen
Zugriffsrechten einsehbar. Hier sind
betriebsspezifische Regeln der indus-
triellen Produktionsfertigung festge-
legt sowie Verfahrensanweisungen fur

In Deutschland wird ein elektro-
nisches Handels- und Genossen-
schaftsregister geschaffen.

2007

Ubergreifende Prozesse hinterlegt. Das
System wachst organisch mit unserer
Organisation und Struktur mit.

Parallel dazu erleichtert der software-
basierte ,Mankenberg-Hausmeister”
die Organisation der relevanten Diszi-
plinen rund ums Gebaude- und Maschi-
nenmanagement: von der Betriebs-
anleitung der Kaffeemaschine bis hin
zu individuellen Energieverbrauchen,
vom Wartungshandbuch fur Maschinen
bis hin zur Einkaufsliste von Materi-
alien zur Raumpflege. Auch dies flr
ein Unternehmen unserer Groéf3e eine
eher ungewodhnliche Investition, die
Ausdruck eines neuen Management-
stils ist.
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Unsere Ziele geben die Richtung vor

Ein Unternehmen braucht Orientierung, genauso wie die Mitarbeiter, die in seinem Namen tatig sind.
Darum haben wir ein Bild entwickelt, wie wir Mankenberg sehen: unsere Unternehmensvision. Sie
bestimmt den Kurs, sie gibt Orientierung bei Entscheidungen von Mitarbeitern, Kunden, Kapitalgebern
oder Lieferanten. Unsere Unternehmensvision ist klar formuliert und dennoch kein starres Korsett. Ganz
im Gegenteil, sie bleibt beweglich, so wie auch die Markte und wirtschaftlichen Rahmenbedingungen, in
denen wir tatig sind, beweglich sind. Darin heifst es unter anderem:

.Offene, partnerschaftliche und nachhaltige Kommunikation nach aufSen erméglicht uns, die Bedlrfnisse
unserer Kunden zu verstehen und die Fahigkeiten unserer Lieferanten richtig einzuschatzen. Offene Kom-
munikation nach innen, mit hoher Transparenz der Unternehmensprozesse flur jeden Mitarbeiter, hilft
uns bei der gemeinsamen Losung der Aufgaben, die die Kunden uns stellen. Unsere mitdenkende Orga-
nisation wird das Unternehmen an die Markte im Zeitalter der Globalisierung anpassen und alle internen
Ablaufe standig verbessern.”

2008

Mankenberg entwickelt den ersten
Kondensatheber aus tiefgezogenem
Edelstahl.



Michael Schréter, Leiter
Technik und sein Sohn
Janis, Zerspanungsme-
chaniker,

zwei Generationen —
ein Unternehmen

Identifikation =g

Der Schllssel qution

Das beweisen uns unsere Mitarbeiter
immer wieder aufs Neue. Die ldenti-
fikation mit dem Unternehmen Man-
kenberg beginnt bei so einfachen
Beispielen wie der Arbeitskleidung,
die auf Grundlage unserer neu ent-
wickelten Unternehmensidentitat ent-
worfen wurde. Identifikation zeigt
sich aber auch beim Betriebssport
oder gemeinsamen Freizeitaktivitaten,
die zusammenschweifen und den
Teamgeist fordern. Von den legen-

daren Drachenbootrennen auf der
Trave Uber Golf- oder Fotokurse und
Grillfeste bis hin zu einer eigenen Fuf3-
ball- und Bowlingmannschaft reichen
die Angebote, gemeinsam den Man-
kenberg-Geist mit Leben zu flllen. Die
niedrige Mitarbeiterfluktuation und
die oft mehrere Jahrzehnte andau-
ernde Betriebszugehorigkeit signali-
sieren uns, dass wir mit dieser Haltung
den richtigen Weg beschreiten.

2008 2008

Mankenberg fihrt CFD (Computa-

tional Fluid Dynamics) ein

Der Verkehrsflughafen Tempelhof in
Berlin wird geschlossen.



Michael Hell,
Gebietsleiter Ost, und
Wolfgang Frick,
Gebietsleiter Mitte, auf
der ACHEMA 2009

. Ventilpiloten” im Ein-
satz: Drachenbootren-

nen, Libeck, 2009~

2008

Die NASA-Raumsonde Phoenix lan-
det auf dem Mars.



Mit allen Wassern gewaschen

Selbst Lufttemperaturen von -30 °C sind fur unsere Be- und Entluf-
ter kein Problem.

Applikationsbericht
Projekt Wasserhaltung im Tagebau
Auftraggeber  MIBRAG mbH, Zeitz

Branche Bergbau Armatur/-en  EB 1.74

Dazu ist eine permanente Grundwasserabsenkung an den Forderstat-

M I B RAG ten notwendig. Das Grundwasser wird groRflachig aus Tiefbrunnen

gefordert und durch oberirdische Druckleitungen abtransportiert.

Die Mitteldeutsche Braunkohlengesellschaft mbH baut Braunkohle
im Tagebau ab.

Ausgasendes Wasser kann zu unerwinschter Zweiphasenstromung fithren. Luftansammlungen
an Hochpunkten engen den freien Querschnitt der Leitungen ein und missen kontinuierlich
abgefuhrt werden. Durch SchaltstéRe der Pumpen oder schnelles SchlieBen von Absperrarma-
turen etwaig auftretende Unterdriicke dirfen das Auslegungsminimum der PE-Leitung nicht
unterschreiten, aus diesem Grund wird gegebenenfalls groRvolumig beluftet.

Der kombinierte Be- und Entlifter mit Schwimmersteuerung fihrt kontinuierlich Luft unter
Betriebsdruck ab und bellftet mit hoher Leistung, um eine Implosion zu verhindern.

M

2008

Am CERN in Genf wird der Teilchen-

beschleuniger Large Hadron Collider
fertiggestellt.




Winkle,

Be- und Entltfter EB 1.74

MIBRAG mbH, Zeitz

2008

Barack Obama wird als erster
Afroamerikaner zum Prasidenten der
Vereinigten Staaten gewabhlt.



Bis hierhin und viel
welter ...

125 Jahre Erfahrung sind ein starkes Kapital. Doch ein so denkwiirdiges Jubi-

Idum gibt uns nicht nur Anlass dazu, zuriickzuschauen, sondern den Blick auch
nach vorne zu richten. Was sind unsere zukiinftigen Ziele? Und welchen Weg
wollen wir einschlagen? Wir stehen heute vor ganz neuen Herausforderungen.
Liberalisierte Markte und ein globaler Wettbewerb verlangen nach Flexibilitat.
Gleichzeitig wollen wir vor allem im Ausland weiter stabil wachsen. Die Wei-
chen dafiir stellen wir heute. Dabei vertrauen wir auf unsere eigenen Starken,
aber auch auf ein weltweites Netzwerk starker Partner.
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Unsere Partner eroffnen uns

weltweit Perspektiven

125 Jahre sind seit der Firmengrin-
dung von Mankenberg vergangen. Seit
65 Jahren produziert das Unterneh-
men im Jahr 2010 bereits am Stand-
ort Lubeck. Die Welt hat sich in den
letzten Jahrzehnten rasant verandert.
Wirtschaftsraume sind zusammenge-
wachsen, neue Markte entstanden.
Schon jetzt zeichnet sich ab, dass die
grofRen Schwellenlander und China ein
in hohem Mafe interessanter Baustein
unseres zuklnftigen internationalen
Wachstums sein werden. Doch auch
in angestammten Regionen wollen
wir organisch wachsen: Russland, Ost-
europa und der Mittlere Osten werden
schon auf Grund ihrer Schlisselbran-
chen einen hohen Bedarf an qualitativ
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Markus Scharunge
Versand, 2008

2009 2009
Das Corporate Design von Man- Die Bundesrepublik Deutschland
kenberg wird Uberarbeitet und begeht ihr 60-jahriges Bestehen.

eine neue Unternehmensidentitat
entsteht.

hochwertigen Industriearmaturen von
Mankenberg haben.

Der Weg ins Ausland flhrt fir uns uber
Vertriebspartner weltweit. Schon jetzt
arbeiten wir mit Herstellern, Handlern
und Ingenieurblros in vielen Landern
der Erde erfolgreich zusammen. Sie
ermoéglichen uns, Markten und Kun-
den auf der ganzen Welt nah zu sein
und den Wandel Uber nationale Gren-
zen hinweg mitzugestalten. Dieses
Netzwerk erweitern wir kontinuierlich.

Viele unserer Produkte werden mit
einer dazugehdrigen Anlage ins Aus-
land geliefert. Hier tritt Mankenberg
vor allem dann in Erscheinung, wenn




Ersatzteile oder eine Wartung beno-
tigt werden — dank hoher Qualitats-
mafRstabe sind die zeitlichen Inter-
valle in beiden Fallen meist sehr lang.
Zudem komplettieren wir als Original
Equipment Manufacturer mit unseren
fertigen Komponenten und Produkten
das Produktportfolio anderer bedeu-
tender Hersteller und gelangen so fast
unbemerkt auf internationales Terrain.

Doch ein zentraler Zugang zu inter-
nationalen Markten und neuen Kun-
dengruppen im Ausland wird uns
Uber unser Netzwerk von Distribu-
toren gewadhrt. Dabei ist der oft tech-
nische Hintergrund unserer Partner
hilfreich. Schlieflich handelt es sich

bei Mankenberg-Ventilen nicht selten
um erklarungsbedurftige Produkte
oder Sonderlésungen, die eine genaue
Bedarfsanalyse erfordern sowie eine
technische Beratungsleistung verlan-
gen. Um dies zu gewahrleisten, legen
wir bei der Auswahl unserer Partner
einen ebenso hohen Maf3stab an wie
bei der Wahl unserer Lieferanten.
Schnelle Entscheidungen und nach-
haltige Beziehungen sind uns wichtig.
Sie pragen das Bild von Mankenberg in
der Wahrnehmung von aufSen.

e

2009

Der gewichtsbelastete Druckregler

,Gloria” feiert seinen 60. Geburts-

tag.
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"Programa de parceria

Programa de parceria internacional da Mankenberg

A Mankenberg & uma média empresa presente no mercado desde 1885, com experié
técnico em solugdes optimizadas no sector de valvulas e rgdos de regulago indus
regulacdo automatica, desde versies padrio a solugdes especificas para o cliente,
actividade prinicipal. Mais de 6.000 clientes activos, sio um testemunho que fala po

Para a comercializagdo inter | dos nossos p
pri parceiros engajad para

s em forte i & pi
&0 da nossa rede internacional de ve

Partnerprogramm im Aufbau

Wachstum ist uns wichtig, aber nicht
um jeden Preis. Daher lassen wir bei
der Wahl unserer Partner hdchste
Sorgfalt walten. Im Rahmen unseres
internationalen Partnerprogramms,
das wir zurzeit aufbauen, bieten wir
interessierten Herstellern und Hand-
lern ganz unterschiedliche Méglich-
keiten der Zusammenarbeit an. Man-
kenberg steuert viel Vertriebs- und
Marketingunterstitzung zur strate-
gischen Partnerschaft bei. Dazu geho-
ren je nach Grad der Partnerschaft
Besuche unserer Mitarbeiter vor Ort

mehrmals im Jahr, Zuschisse zum
Marketingbudget, Marketingtools
sowie beraterische Unterstiutzung
bei Kunden- und Partnerschulungen.
Auferdem werden wir bei der Neu-
kundenakquise helfend tatig und stel-
len Serviceangebote weit uber den
Verkauf hinaus zur Verfligung. Unsere
internationalen Premiumpartner pro-
fitieren zusatzlich von attraktiven
Rabatten und Kreditlimits — also von
einem Maximum an Vorteilen.

2009 2009

Entstehung der Firmenzeitschrift
Mankenberglinside.

60. Jahrestag der Ausrufung der
Volksrepublik China durch Mao
Zedong.
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Industriearmaturen
Industrial Valves

» Vilvulas reguladoras de pressdo
# Vélvulas de purga & ventilagio

» Defletores de condensaclo

# Valvulas de flutuador

u Elementos de tubagens

" Bombas
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Gemeinsam Grenzen Uberwinden

Wie alle unsere Geschaftsbeziehungen
ist auch unser Partnerprogramm auf
Langfristigkeit ausgerichtet. Uber-
durchschnittliches Engagement zahlt
sich aus — flr alle Beteiligten. Doch
unsere internationale Kundenorien-
tierung zeigt sich auch bei Manken-
berg selbst am Produktionsstandort
Libeck. So ist unsere Angebotsabtei-
lung taglich mindestens zwolf Stunden
besetzt, damit die Erreichbarkeit auch
fur Kunden aus anderen Zeitzonen
sichergestellt ist. Die englische Spra-
che ist dabei fur unser Team ebenso

selbstverstandlich wie das technische
Know-how in den unterschiedlichsten
Branchen.

Im Jubildumsjahr 2010 gehen wir
auch in unserer externen Kommuni-
kation einen deutlichen Schritt hin
zu noch mehr Internationalitat. Die
Internetprasenz www.mankenberg.de
ist von nun an aufBler in Deutsch in
acht Fremdsprachen zu sehen und zu
lesen: Englisch, Russisch, Spanisch,
Franzosisch, Portugiesisch, Italienisch,
Japanisch und Chinesisch.

2009

Der Burdsch Chalifa in Dubai
erreicht seine maximale Hoéhe von
828 Metern und ist das hochste
Bauwerk sowie der hochste Wolken-

kratzer der Welt.



Die asiatischen Markte sind nicht nur
wegen ihrer GrofRe fur Mankenberg
von enormem Interesse. Deutsche Pro-
dukte genieflen in Asien ein hohes
Ansehen. So ist ,Made in Germany”
fiir viele internationale Entscheidungs-
trager ein Gutesiegel, dem sie gerade
bei elementaren Anwendungen wie
Industriearmaturen gern vertrauen.
Daruber hinaus ist die Vielfalt und Fle-
xibilitat unseres Baukastensystems ein
nachgefragter Vorteil flir den Einsatz
in asiatischen Anlagen.

Der Marktzugang in Asien war nicht
einfach, sehr unterschiedliche Kulturen
und Mentalitdten aufeinander treffen.
Umso besser, dass wir bei Mankenberg
Muttersprachler beschaftigen, die uns
helfen, weltweit Brlicken zu schlagen
und Menschen anderer Kulturen in
ihrer eigenen Sprache zu begegnen.
Den Erfolg dieser Strategie konnten
wir sehr gut bei Schulungen und Kun-
denbesuchen in China beobachten.

2010

Ausbrauch des Vulkans Eyjafjallajo-
kull auf Island, dadurch musste in
drei Viertel Europas der Flugverkehr
ausgesetzt werden

Auch Asien braucht Qualitat

Derartige Veranstaltungen vor Hand-
lern, Anwendern und Lieferanten ver-
mitteln neben einem Uberblick Gber
das Produktprogramm von Standard-
und Sonderlésungen konkrete Kennt-
nisse Uber Anwendungsfalle aus der
Praxis. Im personlichen Kontakt und
ohne Sprachbarrieren ist die Kom-
munikation klarer und Informationen
gehen nicht verloren. Ziel dieser Maf3-
nahmen ist es auch auf fernen Mark-
ten dieselbe Qualitat bezliglich Fach-
beratung, Produktauswahl und Service
zu etablieren, wie es unsere Kunden in
Europa gewohnt sind.
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Kundenseminar 2009,
Schanghai, China
,Auswahl und Einsatz
von Regelarmaturen,
leicht gemacht” an
der Tafel

Jing Yuan-Tépperwien,
Regional Sales Mana-
ger China und Taiwan

Sven Kretzschmar-
Hagelstein, Business
Development Manager
Asia

2010

Mankenberg feiert das Jubildum

seines 125-jahrigen Bestehens.
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Bis hierhin und viel weiter Zukunft

Potenzial erkennen, Chancen nutzen

Energie und Transport sind Kernbe-
reiche des Wachstums und werden in
den Schwellenlandern der Dreh- und
Angelpunkt zukinftiger wirtschaft-
licher Entwicklung sein. Auf dem Weg
des Wandels kann Mankenberg mit
Produkten und Know-how, vor allem
jedoch mit Qualitat Gberzeugen. Der
Maschinen- und Anlagenbau in Asien,
aber auch in Europa diversifiziert sich,
neue Technologien entstehen und
mussen gerade vor dem Hintergrund
des globalen Klimawandels weiter-
entwickelt werden. Meerwasserent-
salzungsanlagen sind zum Beispiel
im arabischen Raum ein wichtiges
Thema. Die sogenannten Clean Tech-
nologies sind auf dem Vormarsch,
zentrale Fragen des Ressourcenma-
nagements suchen vor dem Hinter-
grund schwindender fossiler Rohstoffe
nach Antworten.

Bei der Beantwortung dieser Fragen
kann Mankenberg hilfreich sein. Auf-
bauend auf hoch entwickelter Inge-
nieurskunst und einer ausgepragten
Leidenschaft fur Technik setzen wir
unser Know-how in vielfaltigen Bran-
chen und unsere Erfahrung im rele-
vanten Handwerk im Sinne unserer
Kunden ein. Unsere Begeisterung fir
das, was wir tun, zeigt sich in der
Qualitat unserer Produkte, in unserer
Liebe zum Detail und in der Herausfor-
derung, flr jede Anwendung die pas-
sende Losung zu finden. Wir tun alles
dafur, dass unsere Kunden ebenso
Uberzeugt von unseren Produkten
sind wie wir. Hinter jeder herausra-
genden Leistung steht eine besondere
menschliche Fahigkeit: Leidenschaft.

Oder wie Gustav Mankenberg es aus-
gedrickt hat:



,Geben Sie mir recht
oft Gelegenheit, fur

Sie zu denken und zu
arbeiten.”







Wir regeln das schon, seit 1885.
Firmly in Control since 1885.
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_Austenitisierungsglihen

Austenitisierungsglihen ist ein Verfahren der Warmebehandlung von Metallen,bei
dem durch Glihen die Verformbarkeit oder andere Materialeigenschaften verbes-
sert werden. Das Material — beispielsweise Kupfer, Messing oder Stahl — wird
dabei erhitzt, bis es gliht, und dann einige Zeit bei erhdhter Temperatur gehal-
ten. Dann lasst man es langsam abkuhlen. Das Weichgluhen verringert die Harte
und erleichtert dadurch weitere Verarbeitungsschritte wie Walzen, Drahtziehen
oder Stanzen betrachtlich, weil dadurch vermieden wird, dass sich Risse bilden.

_Charge

Die Charge bezeichnet in der Produktionstechnik eine Gltermenge mit gleichen
Eigenschaften, die in einem zusammenhdngenden Produktionsprozess hergestellt
wird.

_CIP-Reinigung
Der Begriff CIP-Reinigung steht fiir die Bezeichnung ,Cleaning in Place”. Das

heilt, die jeweilige Anlage wird ohne Demontage im Kreis- oder Durchlaufverfah-
ren gereinigt.

_Der Kerntechnische Ausschuss (KTA)

Der Kerntechnische Ausschuss (KTA) hat die Aufgabe, auf Gebieten der Kern-
technik fur die Aufstellung sicherheitstechnischer Regeln zu sorgen und deren
Anwendung zu férdern. Er greift insbesondere dort ein, wo sich auf Grund von
Erfahrungen eine einheitliche Meinung von Fachleuten der Hersteller, Ersteller
und Betreiber von Atomanlagen, der Gutachter und der Behorden abzeichnet.
Der Kerntechnische Ausschuss (KTA) wurde 1972 per Erlass durch das Bundes-
ministerium fir Bildung und Wissenschaft (BMBW; Rechtsnachfolger ist das Bun-
desministerium fir Umwelt, Naturschutz und Reaktorsicherheit — BMU) nach dem
Vorbild des ,Deutschen Dampfkessel-Ausschusses (DDA)” gebildet. Das Regelpro-
gramm des KTA umfasst aktuell 106 Regelvorhaben.

_Du pleXS'tahl® Werkstoffnummer 1.4462

Als Duplexstahl® bezeichnet man einen Stahl, der ein zweiphasiges Geflige auf-
weist, das aus einer Ferrit-(a-Eisen-)Matrix mit Inseln aus Austenit (y-Eisen)
besteht. Das Besondere an den Duplexstahle ist, dass sie besonders rost- und
saurebestandig sind.

_Fermentation

Die Fermentation bezeichnet in der Biotechnologie die Umsetzung von biologi-
schen Materialien mit Hilfe von Bakterien-, Pilz- oder Zellkulturen oder aber durch
den kunstlichen Zusatz von Enzymen (Fermenten).
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_Food and Drug Administration (FDA)

Die Food and Drug Administration (FDA) ist die behérdliche Lebensmitteliber-
wachung und die Arzneimittelzulassungsbehorde der Vereinigten Staaten und ist
dem Gesundheitsministerium unterstellt.

_Halogenide

Halogenide sind chemische Verbindungen zwischen Elementen der siebten Haupt-
gruppe (genauer der 17. Gruppe) des Periodensystems, den sogenannten Haloge-
nen, und Elementen anderer Gruppen.

_Hastelloy® werkstoffnummer 2.4610

Hastelloy® ist der Markenname einer Nickelbasislegierung der Firma Haynes Inter-
national, Inc. aus den USA. Die damit bezeichnete Gruppe von Werkstoffen ist
gegen viele aggressive Chemikalien bestandig.

_Integriertes Managementsystem

Das integrierte Managementsystem (IMS) fasst Methoden und Instrumente
zur Einhaltung von Anforderungen aus verschiedenen Bereichen (z.B. Qua-
litat, Umwelt- und Arbeitsschutz, Sicherheit) in einer einheitlichen Struktur
zusammen, die der Corporate Governance (d.h. der Leitung und Uberwachung
von Organisationen) dienen. Durch Nutzung von Synergien und die Biindelung
von Ressourcen ist — im Vergleich zu einzelnen, isolierten Managementsystemen —
ein schlankeres, effizienteres Management maoglich.

_Kompressibilitat

Die Kompressibilitat gibt die relative Volumenanderung bei einer Anderung des
Drucks an.

_Masut

Masut (russ.: Mazut; aus dem Turkotatarischen) ist ein zahflissiger hochsiedender
Destillationsriickstand von Erddl, der einen Siedepunkt von Uber 350 °C besitzt.
Erdol besteht (je nach Herkunft) bis zu zwei Dritteln aus Masut. Es wird als Heiz-
material und Schmiermittel verwendet oder durch Crackverfahren zu Benzin ver-
arbeitet. Masut enthalt geringe mineralische Anteile, hauptsachlich Eisen- und
Calciumoxide.

_NACE

Der Code ,Nomenclature of economic activities” (NACE) listet wirtschaftliche
Aktivitaten fur statistische Zwecke. Er wird von der Europaischen Union gepflegt
und wird daher auch tberwiegend in Europa verwendet.
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_NORSOK

Die NORSOK-Normen wurden von der norwegischen Erddlindustrie entwickelt. Sie sol-
len angemessene Sicherheit und Kosteneffizienz bei Entwicklungsprojekten und beim
Betreiben von Anlagen in diesem Wirtschaftssektor sicherstellen. Die NORSOK-Norm
M-650 ,Qualification of Manufacturers of Special Materials” beschreibt unter ande-
rem eine Reihe von Qualifikationsanforderungen an die Hersteller, damit die Materia-
lien in den gewinschten Formen und Gréfen mit akzeptablen Eigenschaften erzeugen
und etablieren.

_Original Equipment Manufacturer

Unter einem Erstausrister bzw. Original Equipment Manufacturer (abgekiirzt
OEM, englisch fiir Originalausristungshersteller) versteht man einen Hersteller
fertiger Komponenten oder Produkte, der sie in seinen eigenen Fabriken produ-
ziert, aber nicht selbst in den Handel bringt.

_Oxidator

Als Oxidator bezeichnet man chemische Verbindungen, die leicht andere Stoffe
oxidieren. In der Praxis geben sie meistens leicht Sauerstoff ab.

_SIP-Reinigung

Der Begriff SIP steht fur ,Sterilization in Place” oder auf Deutsch: ,Sterilisie-
rung vor Ort” und bezeichnet ein Reinigungsverfahren in verfahrenstechnischen
Anlagen (insbes. in pharmazeutischen Produktionsanlagen, Bioanlagen). Dabei
wird die Anlage definitionsgemal® ohne wesentliche Demontage auf den produkt-
berthrten Flachen gereinigt. Ublicherweise wird die Sterilisierung mit HeiRdampf
oder mit Hilfe spezieller Chemikalien durchgefiihrt.

_Tiefziehen

Mit Tiefziehen bezeichnet man das Umformen eines Blechzuschnitts mittels Zug-
druck, so dass ein HohlkOrper entsteht, der einseitig gedffnet ist. Das Verfahren
wird auch angewendet, um den Querschnitt eines Hohlkdérpers zu verringern,
ohne dabei die Blechdicke zu verandern.

_Totraum

Der Totraum bezeichnet einen Raum im Ventil, der nicht durchstrémt wird. In
diesen sogenannten Totraumen koénnen sich daher Medien sammeln, die mit-
tels Reinigung nicht entfernt werden kdnnen. Dass ein Ventil totraumarm ist, ist
besonders wichtig in der Pharma- sowie in der Lebensmittelbranche.
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